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18-19 pazdziernika 2023
EXPO Krakow

SYMAS

14. Miedzynarodowe Targi Obrobki, Magazynowania

MAINTENANCE | Transportu Materiatéw Sypkich i Masowych

14. Miedzynarodowe Targi Utrzymania Ruchu,
Planowania i Optymalizacji Produkciji

Program towarzyszacy:

* Workshops: poznaj ciekawe case studies wystawcow!

» Jesienna Szkota Utrzymania Ruchu: kup bilet na konferencje taniej do
17 wrzesnia! Wsrod tematow cyberbezpieczenstwo, zmiany w dyrektywie
maszynowej i redukcja kosztow mediow.

e Strefa pracodawcy: znajdz idealnego szefa na targach!

» Szczegobtowe harmonogramy znajdziesz na stronie targow!
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W drugiej potowie pazdziernika (a doktadnie 181 19 pazdziernika) w Krakowie odbeda
sie 14. Miedzynarodowe Targi Obrébki, Magazynowania i Transportu Materiatéw
Sypkich i Masowych oraz 14. Miedzynarodowe Targi Utrzymania Ruchu, Planowania

i Optymalizacji Produkcji. Jak co roku takze i w 2023 bedziemy obecni na Targach

z czasopismami. Serdecznie zapraszamy na nasze stoisko, gdzie bedg do Panstwa
dyspozycji takze egzemplarze archiwalne. Warto zaznaczy¢, ze w przemysle i produk-
cji informacje sa aktualne przez dtugi czas, gdyz zmiany w technologii, produktach
iustugach nie nastepuja tak czesto jak np. w IT czy telefonach komoérkowych. Mozna
wiec bedzie uzupelnié biblioteczke w egzemplarze nieco starsze, ale z wcigz aktual-
nymi treSciami.

Zapraszam takze do prenumeraty naszych newsletteréw — nie wysytamy ich ma-
sowo, wiec nie zarzucamy Panstwa skrzynek mailowych spamem, ale przekazujemy
najwazniejsze informacje, takze od naszych partneréw. Sg to zwykle informacje o se-
minariach, konferencjach (zazwyczaj bezptatnych) oraz webinariach, ktére mogg by¢
dla Panstwa cennym zrédtem informacji. Do newslettera mozna sie zapisa¢ na porta-
lu lub bezposrednio pod adresem https://glowny-mechanik.pl/newsletter-2.

Korzystajac z okazji zapraszam takze do zagladania na nasz profil na LinkedIn
oraz Facebook. Zamieszczamy tam praktycznie codziennie jeden najwazniejszy news
(na portalu ww.gmech.pl zamieszczamy ich wiecej). Warto by¢ na biezgco, wiedzie¢,
co dzieje sie w gospodarce, przemysle, jakie nowe inwestycje powstaja lub powstana
(gdzie mozna zaoferowac swoje produkty lub ustugi, a takze znalez¢ prace).

W biezacym wydaniu szczegdlnie polecam od$wiezone informacje o automatycz-
nych smarownicach jednopunktowych a takze artykut o smarach przeznaczonych
do tworzyw sztucznych. Warto takze przeczyta¢, na czym polega czyszczenie lasero-
we. OczywiScie pozostate teksty takze sa godne uwagi, zwtaszcza dla oséb zajmuja-
cych sie Utrzymaniem Ruchu w zaktadach produkcyjnych.

Zapraszam do lektury.

Tomasz Kurzacz
Redaktor naczelny
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22 Smary do tworzyw sztucznych cz. I
Smarowac tworzywa (a precyzyjniej — powierzchnie
tragce wykonane z tworzyw) czy nie? Wbrew pozorom
odpowiedz nie jest prosta. Zalezy to od wielu
czynnikéw (m.in. rodzajéw tworzyw lub innych
powierzchni wspdtpracujgcych z tworzywami),
od obcigzenia, rodzaju aplikacji. W niektérych

przypadkach smarowanie moze by¢ wrecz szkodliwe.

28 Lutospawanie - technologia
z wieloma zaletami

Swiatowy rynek spawalniczy, ktérego czeécig jest
lutospawanie, rozwija sie bardzo dynamicznie.

W wielu procesach typowe spawanie zastepuje sie
lutospawaniem ze wzgledu na wiele zalet, jakie ma ta

technologia tgczenia materiatéw.

32 Jednopunktowe smarownice
automatyczne

Jednopunktowe smarownice automatyczne pozostajg
od lat wygodnym i skutecznym sposobem aplikowania
smaréw do miejsc wymagajacych smarowania.
Dzialajg automatycznie, prawie bezobstugowo
(wymagaja uzupelniania smaru lub wymiany baterii),
z racji stosunkowo niewielkich rozmiaréw moga byc
stosowane praktycznie wszedzie, takze w miejscach

trudnodostepnych

42 Czyszczenie laserowe
Czyszczenie laserowe, znane réwniez pod nazwg ablacja
laserowa, to proces, w ktérym za pomocg promienia
laserowego usuwa sie zanieczyszczenia, farby, rdze lub
inne niechciane substancje z powierzchni materiatu.
Technika ta uznawana jest za nieinwazyjng, co oznacza,

Ze mozna jg wykorzystaé¢ w wielu dziedzinach przemystu

ipoza nim.
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45 Wibrodiagnostyka
Mimo pojawiania sie nowych technologii
diagnostycznych wibrodiagnostyka odgrywa wcigz
zasadniczg role w badaniu maszyn wirujacych (i nie
tylko). Drgania to pierwszy objaw usterki, ktéra
moze przerodzi¢ sie w powazng awarie. Stad badania
drgan sg podstawowym, prostym i skutecznym

narzedziem do diagnostyki stanu maszyn i urzadzen.

50 Audyt energetyczny
w praktyce

Audyt energetyczny jest obowigzkiem spoczywajacym

na przedsiebiorcach. Jesli zostanie wiasciwie
przeprowadzony, to jest tez wsparciem dla proceséw
poprawy efektywnos$ci energetycznej, co pozwala
uzyskac realne oszczednosci w funkcjonowaniu firmy

i przy prowadzeniu produkgcji.
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ElectroMobility Poland pozyskalo prawo do
nieruchomosci pod fabryke Izery

W wyniku postepowania przetargowego przeprowadzonego przez
Katowicka Specjalna Strefe Ekonomicznga (KSSE) oraz Urzad Miasta
Jaworzno, spétka ElectroMobility Poland SA (EMP) zostanie wta-
Scicielem dziatki o powierzchni 117 ha, zlokalizowanej na terenie
Jaworznickiego Obszaru Gospodarczego (JOG). Tym samym spétka
realizujgca projekt polskiej marki samochodéw elektrycznych Izera

zostaje pierwszym inwestorem na terenie JOG.

Informacja zostata ogtoszona przez Prezesa Katowickiej Specjal-
nej Strefy Ekonomicznej Janusza Michatka, Prezydenta Jaworzna
Pawta Silberta oraz Prezesa Zarzadu ElectroMobility Poland Piotra
Zarembe podczas Kongresu Nowej Mobilnoéci, ktéry odbywa sie
wlasnie w Lodzi.

Posiedzenie komisji przetargowej organizowane przez KSSE,
ktéra z ramienia miasta zajmuje sie komercjalizacja terendéw
na terenie JOG, odbylo sie we wtorek, 26 wrzesnia 2023 r. War-
to$¢ transakcji wynosi 128 mln zt. Termin zakonczenie procesu
formalnego zwigzanego z przejmowaniem gruntu jest uzalezniony
od uzyskania niezbednych zgdd na sprzedaz od sejmowej Komisji

WINES dostarczony

GRUPA WB dostarczyla system analizy bezpieczefistwa komérko-
wych sieci telefonicznych WINES. Rozwigzanie to stuzy ochronie
kontrwywiadowczej spotkan wysokiego szczebla. WINES natych-
miast po odbiorze zostat z sukcesem wykorzystany podczas jednej
Z operacji.

WINES to pasywny system monitoringu bezpieczenstwa sieci
teleinformatycznych. Analizuje stacje bazowe sieci 2G, 3G, 4G/LTE
i 5G, wykrywa aktywnos¢ fatszywych urzadzen tego typu (podszy-
wajacych sie pod prawdziwe stacje bazowe), jak réwniez aktywne
zagtuszarki. System ujawnia takze inne nieuprawnione manipula-
cje na sygnale sieci komoérkowej.

WINES to rozwigzanie catkowicie bezpieczne dla uzytkownikéw
sieci. Dziata pasywnie i nie pozyskuje zadnych danych na ich te-
mat. Nie ma nawet takiej potencjalnej mozliwosci. System pozwala
jednak uzyskac pelny obraz aktywnosci wszystkich stacji bazo-
wych w okolicy, przy jednoczesnym braku mozliwo$ci sprawdzenia
danych smartfonéw lub innych terminali korzystajacych z sieci
komérkowych.

WINES umozliwia wykrywanie préb przechwytywania infor-
macji za pomoca rozwigzan wyszukujacych smartfon po niepo-

Gléwny Mechanik
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Ochrony Srodowiska Zasobéw Naturalnych i Leénictwa. Powinno to
nastapi¢ w ciagu kilku tygodni.

— Dla ElectroMobility Poland pozyskanie dziatki na terenie JOG jest
kolejnym krokiem milowym w projekcie Izery - méwi Piotr Zaremba,
Prezes Zarzadu ElectroMobility Poland. — Pozyskanie tytutu wtasnosci
do gruntu umozliwi nam ubieganie sie o pozwolenie na budowe oraz
realizacje kolejnych etapéw. JesteSmy gotowi do tego Zeby na poczqtku
przysztego roku rozpoczqgé proces inwestycyjny — dodaje Zaremba.

— Zaktad produkcyjny IZERY zostat zaprojektowany w oparciu o naj-
lepsze praktyki w branzy. Bedzie to zaktad wysoce zautomatyzowany
sktadajqcy sie m.in. z wydziatéw produkcyjnych spawalni, lakierni, mon-
tazu. Proces produkcyjny bedzie wykorzystywat technologie zastosowane
w najnowszych zaktadach z wykorzystaniem europejskich i polskich
dostawcéw — méwi Cyprian Gronkiewicz, dyrektor ds. uruchomienia
produkcji w EMP.

— Zaktad bedzie wybudowany w dwéch etapach. Dla etapu pierwsze-
go powierzchnia zabudowy wyniesie 169 tys m2 a docelowa powierzch-
nia zabudowy dla etapu drugiego wyniesie 250 tys m2. Maksymalna
roczna zdolnosé produkcyjna zaktadu wyniesie 240 tys. samochodéw
- powiedziat Cyprian Gronkiewicz.

Wybér Jaworzna dla przysztej fabryki Izery byt podyktowany
specyfika przysztych terenéw inwestycyjnych, m.in.: bliskoscig
potencjalnych dostawcéw czesci i komponentéw zlokalizowanych
w regionie, dobrg infrastrukturg, zapleczem naukowym $laskich
uczelni, a takze odpowiednim zapleczem umozliwiajacym pozyska-
nie kompetentnych i doswiadczonych pracownikéw zaktadu.

Fabryka Izery w Jaworznie bedzie sktadata sie ze spawalni, lakier-
ni i zakltadu montazu. Bedzie ona spetnia¢ najwyzsze wymogi, jezeli
chodzi zaréwno o standardy produkcji, jak i normy srodowiskowe.

wtarzalnym numerze IMSI
(karty SIM przypisywanej
do uzytkownika). Sys-

tem alarmuje o prébach
taktycznego namierzania

telefonéw komérkowych,
czyli potwierdzenia obec-
noéci danego urzadzenia i jego uzytkownika w okreslonym miejscu
(tzw. IMSI Catching). Dzieki temu jest elementem bezpieczenstwa
spotkan z osobami podlegajgcymi szczegdlnej ochronie.

WINES to rozwigzanie taktyczne dziatajgce lokalnie. Odbiera
sygnat na standardowych zasiegach stacji bazowych. Wykorzystane
zaawansowane algorytmy kontrolujgce wykrywajg ataki na sieci
komérkowe i ich uzytkownikéw alarmujgc o aktywnosci przeno-
$nych lub przewoznych systeméw podstuchowych.

WINES prezentuje w czasie rzeczywistym manipulacje zmie-
rzajace do nieuprawnionego podstuchu sygnatu komérkowego.

Sie¢ kilku urzadzen moze umozliwi¢ lokalizacje miejsca z ktérego
prowadzony jest atak i przejac zasoby uzyte do jego realizacji.
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Ball Beverage Packaging EMEA
uruchamia moduty produkcyjne
w lubelskiej fabryce wieczek do
puszek aluminiowych

Ball Beverage Packaging EMEA, uruchomita w swojej fabryce

w Lublinie dwa nowoczesne moduty produkujace aluminiowe
wieczka puszek do napojéw. Inwestycja przyczyni sie do utwo-
rzenia kilkudziesieciu nowych miejsc pracy, a rozlegta instalacja
fotowoltaiczna na dachu budynku fabryki znacznie ograniczy $lad
weglowy zaktadu.

Ball Beverage Packaging EMEA w Lublinie powstat 15 lat temu
jako pierwsza inwestycja w Podstrefie Lublin Specjalnej Strefy
Ekonomicznej EURO-PARK Mielec. Obecnie jest jedng z flagowych
lokalizacji spétki Ball Corporation w Europie, produkujgcg wieczka
do puszek aluminiowych, bedacych przyktadem zréwnowazonych
opakowan. Ostatnia dekada to imponujacy rozwoj lubelskiego
zaktadu, ktéry awansowat do grona najwiekszych tego typu oérod-
kéw produkeyjnych na $wiecie. Wytwarzane w Lublinie wieczka
puszek do napojéw trafiajg do $wiatowych klientéw w Europie,

a nastepnie po spozyciu napojéw przez konsumentéw wracaja
do Polski w formie petnowarto$ciowego aluminium pozyskanego
w procesie recyklingu.

Fabryka Ball w Lublinie wyr6znia sie na $wiecie pod wzgledem
zastosowania innowacyjnych technologii automatyzacji modutéw
produkujacych wieczka, ale réwniez logistyki wewnatrzzakta-
dowej oraz monitorowania i zarzadzania ztozonymi procesami
technologicznymi. Moduty do tworzenia wieczek sg wyposazone
w szereg czujnikéw monitorujgcych ich prace i pozwalajacych
kontrolowa¢ produkcje w czasie rzeczywistym, w tym krytyczne
parametry pracy pras produkcyjnych. Transport wewnetrzny ob-
stugiwany jest przez pojazdy samojezdne AGV (Automated Guided
Vehicles), co pozwolito w pelni zautomatyzowac procesy produk-
cyjne. Z kolei system paneli fotowoltaicznych o mocy 908,22 kWp,
zainstalowanych na dachu ogranicza zuzycie energii elektrycznej.

Innowacyjne rozwigzania wprowadzone przez polskich specja-
listéw Ball w Lublinie s3 traktowane w kategorii najlepszych prak-
tyk, na ktérych wzoruja sie zaktady w Stanach Zjednoczonych
i Europie. Inwestycja pozytywnie wptyneta na lokalna gospodarke,
z czego skorzystato wiele firm z Lubelszczyzny.

— Dwa nowe moduty produkcyjne wieczek w Ball Lublin to najwiek-
sza tego typu inwestycja w Europie, dzieki ktérej stworzymy kolejne
kilkadziesiqt miejsc pracy. Wolumen produkcji oraz wskazniki bizneso-
we sq wazng miarq sukcesu, ktéry zawdzieczamy kazdemu z pracow-
nikéw. Co wiecej, nasz biznes prowadzimy w sposéb zrownowazony,

z najwyzszq dbatoscig o Srodowisko, poniewaz caty odpad produkcyjny
jest odzyskiwany i podlega recyklingowi — podkresla Robert Granosik,
Cztonek Zarzadu i Dyrektor lubelskiego zaktadu Ball Packaging
Europe.

Firma Ball Corporation prowadzi swoj biznes w oparciu o zasa-
dy zréwnowazonego rozwoju. Puszki aluminiowe, ktére wyréznia
globalny wskaZnik recyklingu na poziomie okoto 70% i wysoka
wydajnos¢ recyklingu, sa najbardziej zréwnowazonym i poddawa-
nym recyklingowi pojemnikiem na napoje na Swiecie. Po opréznie-
niu aluminiowa puszka, butelka lub kubek mogg zosta¢ poddane
recyklingowi 1 wrécié na pétki sklepowe w ciggu zaledwie 60 dni.

®
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Dla kazdego przemystu

Gwarancja 36 m-cy
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T: +48 668 674 200
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Umowa na zaprojektowanie pierwszej elektrowni jgdrowej w Polsce

27 wrze$nia spétka Polskie Elektrownie Jadrowe (PEJ) i konsorcjum
Westinghouse - Bechtel podpisaty umowe na zaprojektowanie (ang.
Engineering Services Contract) pierwszej elektrowni jadrowej w Pol-
sce. W ramach dokumentu wspélnie z dodwiadczonymi amerykan-
skimi partnerami zostanie opracowany projekt pierwszej polskiej
elektrowni jadrowej, ktéra zostanie wybudowana na Pomorzu.

Zawarcie y

mo
Pierwszej elekyy Y Projektowej

awnl iadquj W Palsce
Wiarsiu, 37 wreie 300

B YR

W ramach zawartej umowy spétki Westinghouse i Bechtel we
wspbtpracy z Polskimi Elektrowniami Jadrowymi zaprojektuja
pierwszg polskg elektrownie jadrowsq. Na realizacje tego celu prze-
widziano blisko 2 miliony roboczogodzin i wsparcie najlepszych
specjalistéw z branzy. W zakresie projektu znajduja sie gtéwne
komponenty elektrowni, tj. wyspa jadrowa, wyspa turbinowa oraz
towarzyszace jej instalacje i urzadzenia pomocnicze, a takze bu-
dynki administracyjne, czy tez infrastruktura zwigzana z bezpie-
czenstwem obiektu. Podstawowym celem projektu koncepcyjnego
jest zdefiniowanie wymagan i kryteriéw projektowych, okreslenie
norm i standardéw, wedtug ktérych bedzie realizowany polski pro-
jekt jadrowy. W efekcie prac inzynieryjnych tego etapu powstanie
ponad 400 produktéw koncowych.

— Tydzien temu liderzy amerykanskiego sektora cywilnej energetyki
jadrowej — Westinghouse i Bechtel — zawigzaly konsorcjum na potrzeby
zaprojektowania i budowy pierwszej elektrowni jgdrowej w ramach Pro-
gramu Polskiej Energetyki Jadrowej. Dwa dni pdZniej, Polskie Elektronie
Jadrowe otrzymaty decyzje o Srodowiskowych uwarunkowaniach dla tej
inwestycji na Pomorzu. Dzi$ jesteSmy Swiadkami podpisania kontraktu
na jej zaprojektowanie. Konsekwentne, planowe wypetnianie zatozonych
harmonograméw ale i zakres zawieranej dzi§ umowy sq Swiadectwem
naszej determinacji by pierwszq w Polsce elektrownie jgdrowq zbudo-
waé w zaktadanym terminie, w budzecie, z optymalnym wykorzysta-
niem polskiego przemystu. Westinghouse i Bechtel koriczq siostrzang
inwestycje w amerykanskiej elektrowni Vogtle, w stanie Georgia. Ich
wspdlnie zdobyte doswiadczenie, wnioski wyciggniete z realizowanej
w Vogtle inwestycji, wdroZone na tej podstawie optymalizacje oraz
najbardziej zaawansowany na swiecie know-how technologiczno-inzy-
nierski Westinghouse i Bechtel angazujemy teraz na potrzeby funda-
mentalnej przebudowy polskiego miksu energetycznego ,silnego impulsu
wzmachiajgcego polskq gospodarke oraz ksztatcenia polskich technikéw
i inzynieréw. Ustanowienie w Polsce kultury nuklearnej to nowe szanse
dla catego kraju, chcemy wprowadza¢ najlepsze wzorce — powiedziata
Anna tukaszewska-Trzeciakowska, Pelnomocnik Rzgdu ds. Strate-
gicznej Infrastruktury Energetycznej.
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Zapisy umowy reguluja wspolprace w zakresie przeprowadzenia
proceséw uzyskiwania kolejnych pozwolen, w tym opracowania
specyfikacji technicznej wstepnego projektu planowanej elektrowni
jadrowej na Pomorzu odzwierciedlajgcej elementy wykorzystanej
instalacji, tak aby byta ona zgodna z wymaganymi parametrami
wydajnosci. Bedzie tez podstawg dla kolejnej umowy obejmujacej
kolejng faze budowy pierwszej polskiej elektrowni jadrowe;j.

Kontrakt zaktada tez wsparcie procesu inwestycyjnego i dosto-
sowanie go do obowigzujgcych regulacji prawnych we wspétpracy
z Panstwowa Agencja Atomistyki oraz Urzedem Dozoru Technicz-
nego. Wypracowane rezultaty beda podstawa do przygotowania
dokumentacji na potrzeby uzyskania pozwolenia na budowe
elektrowni, tak by w dalszym ciagu realizowa¢ projekt elektrowni
jadrowej na Pomorzu w oparciu o najwyzsze krajowe i europejskie
standardy oraz normy bezpieczenstwa. Ponadto na mocy umowy
bedzie przeprowadzona ocena zaproponowanych rozwigzan w za-
kresie ochrony radiologicznej i analiz bezpieczenstwa zaplanowa-
nych zgodnie z wymogami ustawy Prawo atomowe.

— Wchodzimy w moment przetomowy nie tylko naszej inwestycji, ale
takze calego procesu transformacji energetycznej w Polsce. Dzisiejsze
wydarzenie konczy etap planowania projektu jgdrowego i rozpoczyna faze
wykonawczq zwiqzang z prowadzeniem w nim wtasciwych prac inzynie-
ryjnych. W wyniku podpisanej umowy w okoto 1,5 roku powstanie projekt
pierwszej elektrowni jgdrowej, ktéra zostanie wybudowana na Pomorzu.
Ta chwila to zwienczenie bardzo intensywnej pracy wielu oséb z admini-
stracji rzqdowej Polski i USA a takze pracownikéw spétek PEJ, Westingho-
use i Bechtel za ktérq bardzo wszystkim dzigkuje — powiedziat Mateusz
Berger, Prezes Zarzadu spoiki Polskie Elektrownie Jadrowe.

W ramach 18-miesiecznego kontraktu zaplanowano konty-
nuacje wspélnych dziatan z konsorcjum spétek Westinghouse
i Bechtel na rzecz zaangazowania polskiego przemystu (tzw. local
content) wokoét rzagdowego projektu. Majg one, przy uwzglednieniu
potrzeb i mozliwosci polskich wykonawcéw, pozwoli¢ na zaprojek-
towanie tancuchéw dostaw na rzecz elektrowni jadrowej, w sposéb
zapewniajacy maksymalizacje ich udziatu, w tym wykonawcéw
z regionu Pomorza, przy jednoczesnym zagwarantowaniu sprawnej
a zarazem bezpiecznej realizacji inwestycji.

Na mocy umowy przewidziano takze wyjazdy do USA polskich
pracownikéw, ktérzy beda mogli na miejscu doskonali¢ kluczowe
kompetencje w zakresie projektowania i bezpiecznej eksploatacji
reaktoréw najnowszej generacji. W ten sposéb wybrani inzynie-
rowie zostang réwniez zaangazowani w realizacje zatozonych
w kontrakcie efektéw koncowych. Dodatkowo nabiorg oni niezbed-
nego doswiadczenia, ktére bezposrednio wynika ze wspétpracy
zaréwno z Westinghouse, jak i Bechtel. Ma to szczegdlne znaczenie
z perspektywy zaréwno inwestora, jak i strony rzadowej.

— To przelomowy moment dla Polski, dla naszych partneréw oraz dla
Westinghouse — powiedziat Patrick Fragman, Prezes Westinghouse. -
Szeroki zakres prac, ktére wykonamy w Polsce, tworzqc fundament pro-
gramu energetyki jadrowej, bedzie wzorem dla innych krajéw dgzgcych
do dekarbonizacji i zapewnienia bezpieczenstwa energetycznego poprzez
wykorzystanie bezpiecznej i niezawodnej energii jgdrowej. Polska zastu-
guje na wyréznienie za wskazywanie drogi postepowania innym.

Zgodnie z Programem polskiej energetyki jadrowej, pierwszy re-
aktor elektrowni jadrowej na Pomorzu zacznie produkowac energie
elektryczng w 2033 roku.
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ZERO WASTE

czyli
»0szczedzamy naszg planete i pieniadze”

Nieuchronnie w dzisiejszych czasach konieczne jest w kaz-
dej dziedzinie Zycia szukanie sposobéw na oszczedzanie energii
i surowcéw. Firma KAMO-FILTERS swoja ofertg tez chce wpisac sie
pozytywnie w ta filozofie Zycia na naszej planecie.

Jak wiemy, odpylacze sg powszechnymi urzadzeniami oczysz-
czania powietrza z zanieczyszczen powstajacych podczas proce-
séw produkcji, transportu, obrébki, lakierowania proszkowego itd.
Zapylenie generowane jest w ilosciach wymagajacych od samego
urzadzenia jego samooczyszczania, aby proces filtracji byt skutecz-
ny i nieprzerwany. Niestety mozliwo$ci automatycznego oczysz-
czania filtréw podczas pracy sa ograniczone w czasie. Filtry ulegaja
takiemu zapchaniu, ze nie sa w stanie dtuzej spetnia¢ swej roli,
mimo, ze konstrukcyjnie nie sa uszkodzone.

W takiej sytuacji uzytkownik zmuszony jest do zakupu nowych
filtréw i utylizacji starych, a to generuje duze koszty. Rozwigza-

niem jest odzyskanie ich sprawnosci. Do tej pory brak byto na rynku profesjonalnej ustugi, dzieki
Firma KAMO-FILTERS opracowata skuteczng technologie rege- ktérej mozna byto przywréci¢ filtrom ich pierwotng sprawnosc.
neracji filtréw. Firma KAMO-FILTERS gwarantuje wykonanie takiej skutecznej

Moze to da¢ oszczednosci rzedu nawet 60-70% wzgledem zaku-  regeneracji filtréw.
pu nowych filtréw. Nasza ,dynamiczna” metoda czyszczenia i regeneracji uwzgled-
nia ksztatt i wymiary filtra, rodzaj materiatu filtracyjnego oraz
rodzaj pytu. Réwnoczeénie jest kontrolowany stan filtra — tasiemki
wzmacniajace, uszczelki, inne uszkodzenia i w razie koniecznosci
sg naprawiane.

Dodatkowymi zaletami takiej ustugi dla uzytkownika sa: brak
koniecznos$ci angazowania wtasnych pracownikéw i brak zuzycia
mediéw energetycznych.

Réwniez w przypadku filtréw workowych wykonanych z drogich
materiatéw (np. odpornych na wysoka temperature ) ich regenera-
cja przynosi znaczne korzysci finansowe dla uzytkownika.

Regeneracja filtréw to duzy krok w kierunku zmniejszenia kosz-

téw eksploatacji odpylaczy w niemal kazdej gatezi przemystu.

* regeneracja filtrow patronowych i workowych
Kﬁ M 0- F I LT E Rs * naprawa i remonty urzadzen odpylajacych

* serwis i naprawa filtrow silosowych

ul. Kosciuszki 71, 42-584 Dobieszowice « projektowanie i produkcja nowych urzadzen
tel.: 32 7232488 kom.: 663-161-940 « filtry patronowe, workowe i kasetowe
biuro@kamofilters.pl www.kamofilters.pl « filtracja cieczy
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Projekty jadrowe nabierajg tempa. Polska wydaje sie by¢ skazana na atom

W ciagu najblizszych 17 lat atom ma odpowiadac za mniej wiecej
jedna czwarta produkcji energii elektrycznej w Polsce. Projekty
dotyczace zaréwno pierwszej elektrowni jgdrowej na Pomorzu, jak

i drugiej w Wielkopolsce nabierajg tempa, a poparcie spoteczne dla
tych inwestycji jest na bardzo wysokim poziomie. Zwolennicy zwiek-
szania udziatu atomu w miksie energetycznym podkreslaja, ze to nie
tylko tania energia i bezpieczenstwo energetyczne, ale tez wieksza
niezaleznos$¢. — W polskich warunkach geograficznych wydaje sie, ze
jestesmy skazani na atom — méwi ekspert tego rynku Adam Rajewski.

— Polacy w tej chwili sq bardzo przekonani do atomu, jak wskazujq
na to sondaze, jest to jeden z najwyzszych pozioméw poparcia na Swiecie.
On wynika prawdopodobnie z kilku przyczyn. Jedng jest na pewno kryzys
klimatyczny i konieczno$¢ transformacji polskiej energetyki, odejscia
od paliw kopalnych, w szczegdlnosci w polskich realiach wegla. Mysle
jednak, ze spory zwiqzek z tym poparciem, i to wida¢ w sondazach, ma
tez napas¢ petnoskalowa Rosji na Ukraine, po ktérej zaobserwowalismy
istotny wzrost poparcia w sondazach — méwi agencji Newseria Biznes
Adam Rajewski, wiceprezes Fundacji Nuclear.pl.

Stosunek Polakéw do energii atomowej od ponad 35 lat regular-
nie bada CBOS. W tym czasie obserwowane byty znaczace wahania
nastrojow, w zaleznosci od wydarzen w kraju i za granica. Krétko po
awarii reaktora w Czarnobylu zwolennicy stanowili tylko 1/3 bada-
nych. Drugie tyle nie potrafito zaja¢ stanowiska w tej sprawie. Potem
az do konica pierwszej dekady XXI wieku stopniowo poparcie rosto az
do awarii elektrowni w Fukushimie, do ktérej doszto na skutek trze-
sienia ziemi. Wéwczas 83 proc. negatywnie nastawionych do wdro-
Zenia atomu w Polsce przyznalo, ze kryzys w Japonii zmniejszyt ich
zaufanie do tego segmentu energetyki. W zasadzie od tego momentu
odsetek przeciwnikéw tego pomystu byt wyzszy niz odsetek zwolenni-
kéw. W maju 2021 roku te liczby byly prawie réwne — 45 proc. sprzeci-
witoby sie budowie, a 39 proc. by ja poparto. Jednoczesdnie 16 proc. nie
miato zdania na ten temat. Ostatnie badanie CBOS, przeprowadzone
w listopadzie 2022 r., pokazato w tym zakresie drastyczng zmiane.
Odsetek zwolennikéw wzrést do 75 proc., a przeciwnikéw zmalat
do 13 proc. Badania zlecone przez Ministerstwo Klimatu i Srodowiska
wskazujg na jeszcze wieksze poparcie wsrod Polakéw — 86 proc. (przy
10 proc. przeciwnikéw). Ponad 71 proc. badanych zgodzito sie, aby
taka elektrownia powstata w okolicy ich miejsca zamieszkania.

— W polskich warunkach geograficznych wydaje sie, Ze jesteSmy ska-
zani na atom. Gdybysmy go nie mieli, bedziemy musieli wspiera¢ wtedy
wiekszq liczbe odnawialnych Zrddet energii gazem ziemnym, ktérego zwy-
czajnie nie mamy i musimy importowacé, co w aktualnych realiach zrobito
sie trudniejsze - méwi Adam Rajewski. — Dzisiaj gtdwne sity polityczne
wydajq sie zgadzad, ze elektrownie jgdrowe sq nam niezbedne, ale polity-
ka jest branzg, ktéra zdqzyta nas juz w tym kraju wielokrotnie zadziwic.

Zgodnie z ,Programem polskiej energetyki jadrowej” od 2020
do 2040 r. w Polsce maja powstac bloki o mocy od 6 do 9 GW oparte
na duzych reaktorach PWR. Rzad przewidywat wowczas, ze udziat
atomu w miksie energetycznym ok. 2045 r. bedzie wynosit ok. 20
proc. Trwaja jednak prace nad aktualizacjg catej ,Polityki energe-
tycznej Polski do 2040 roku”, ktéra zmieni takze PPE]. W zatoZeniach
przedstawionych w kwietniu br. przez Ministerstwo Klimatu i Srodo-
wiska jeden ze scenariuszy zaktada, Ze energetyka jadrowa w 2040 1.
bedzie odpowiadac za produkcje 23 proc. energii elektryczne;j.
tacznie z OZE to bedzie juz 70 proc. Moc zainstalowana w duzych
i matych reaktorach wyniesie 7,8 GW, co bedzie stanowi¢ ok. 6 proc.
catkowitej mocy w KSE.

Gléwny Mechanik
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Pierwszy wielkoskalowy blok jadrowy ma zacza¢ dziata¢ w 2033
roku. Wiadomo juz, ze poza pomorska inwestycjg Polskich Elektrow-
ni Jadrowych we wspétpracy z amerykanskim Westinghouse, ktéra
ma juz zielone $wiatto w postaci decyzji zasadniczej od MKiS i de-
cyzji srodowiskowej Generalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska,
powstanie takze druga elektrownia w Wielkopolsce. Wybuduja jg
PGE i ZE PAK we wspolpracy z koreaniskim KHNP. Spétki 16 sierpnia
ztozyty wniosek do MKIS o wydanie decyzji zasadniczej. W planach
jest takze kilka projektéw, m.in. Orlenu i KGHM, zwigzanych z maty-
mi reaktorami jgdrowymi SMR.

— W pewnym sensie dla roli atomu w transformacji energetycznej nie
ma alternatywy, co nie znaczy, ze elektrownie jqdrowe trzeba bez tadu
i sktadu stawia¢ w kazdym kraju, w kazdym miejscu. To powinien by¢
przedmiot profesjonalnych analiz zwigzanych z tym, jak funkcjonujq
dane systemy energetyczne, jakie sq koszty funkcjonowania i integracji
poszczegdlnych rodzajow zrédet, bo zmiana Zrédet energii z paliw kopal-
nych na cos innego wiqgze sie z licznymi inwestycjami innymi niz budowa
samych elektrowni. Natomiast w wielu systemach te elektrownie jgdrowe
sq potrzebne dla racjonalnego rozwigzania tego problemu. W przeciwnym
wypadku bedziemy, w szczegélnosci jako Europa, bardziej niz potrzeba
uzaleznieni od zewnetrznych dostaw gazu ziemnego — moéwi ekspert
Fundacji Nuclear.pl

Wybuch wojny w Ukrainie i koniecznos¢ przyspieszonego odcho-
dzenia od gazu ziemnego spowodowaly wieksze zainteresowanie ener-
getyka jadrowsg réwniez w innych krajach UE. Réwniez w tych, ktére
do tej pory przyjmowaly pozycje wyczekujaca w kwestii dalszego roz-
wijania programu jadrowego lub nawet zamierzaly z niego rezygno-
wacd. Nieugieci w swojej decyzji odejscia od atomu pozostali Niemcy,
ktérzy w kwietniu wygasili swoje elektrownie, stawiajac na OZE

— Coraz wiecej krajéw przekonuje sie do tego, ze jednak trzeba bedzie
zainwestowa¢ w nowe pokolenia elektrowni jgdrowych. Przyktadami
takich krajéw, ktére niedawno sie przekonaty, sq Holandia i Szwecja,
ktora ma ambitne plany budowy nowego pokolenia elektrowni jgdrowych,
a gdzie takie dziatania przez wiele lat byly zupetnie sprzeczne z politykq
panstwa — przypomina Adam Rajewski.

Wyzwaniem w kontekscie dalszej rozbudowy energetyki jadro-
wej w Europie jest poszukiwanie nowych dostawcéw paliwa. Zrédta
uranu leza dzié czedciowo w krajach, ktére nie s3 stabilne poli-
tycznie lub nie maja z Europg przyjaznych relacji. Wiele sie o tym
moéwilo latem, kiedy w Nigrze doszto do zamachu stanu, przez co
wstrzymano eksport uranu do Francji, w duzej mierze opierajacej
sie na energetyce jadrowej.

— Najwieksze zloza uranu na $wiecie znajdujq sie w krajach sta-
bilnych politycznie i zaprzyjaznionych z Europg, czy nawet w jednym
przypadku zwigzanych sojuszem wojskowym z wigkszoscig krajéw
europejskich. Te kraje to Australia i Kanada, wiec importowanie uranu
Z takich Zrédet nie powinno stanowi¢ problemu. Wigkszym wyzwaniem
jest nie tyle zakup uranu, co jego pézniejsze wzbogacenie. Tutaj jakkol-
wiek Europa posiada wiasne zdolnosci, to w pewnej mierze korzystata tez
od lat ze zdolnosci rosyjskich. Z oczywistych przyczyn, wrecz zdrowo-
rozsqdkowych, dzisiaj sie trzeba tego problemu pozby¢ - méwi ekspert
ds. energetyki jadrowej. — Trzeba tez pamieta¢, Ze paliwo jgdrowe daje
dos¢ unikalng szanse zmagazynowania zapaséw energii na wiele lat,

Z czego zresztq korzystajq dzisiaj Czesi. W momencie napasci rosyjskiej
z 24 lutego 2022 roku mieli zmagazynowane w elektrowniach jqdrowych
kilkuletnie zapasy paliwa i dali sobie czas na zmiane dostawcy.
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TimeLine

Szybko reaguj na popyt rynku

i sprawnie odpowiadaj na potrzeby
klientéw z nowoczesnym systemem
zarzqgdzania produkcjg TimeLine,
posiadajgcym wbudowany zestaw
funkcjonalnosci APS i rozwijanym
o technologie Al.

Symulacja wptywu zlecen na plan Dokumentacja projektowa PDM
produkgji na wykresie Gantta z informacjg o cyklu zycia produktu.
i w kalendarzu.

Wstepna kalkulacja kosztu realizacji Prognozowanie zapotrzebowania
zlecenia na etapie przedprodukcyjnym. w oparciu o konfiguracje stanu zasobdéw
i termin realizacji.

Implementacja projektéw CAD wprost Automatyczne planowanie zlecen
w systemie z importem listy produkcyjnych i utozenie ich w linii
komponentéw. czasowe;j.

Realizuj zlecenia w oparciu Utrzymaj wysokqg wydajnos¢

o szczegoétowy plan wykonania i rentownos¢ procesu wytwarzania.

produktu.

Zeskanuj kod
i pobierz materiat o systemie

OPTeam SA tel. 17867 21 00 e-mail: opteam@opteam.pl
Tajecina 113 tel. 17 859 68 45 https://opteam.pl/
36-002 Jasionka kom. 668 345 573 | flinll > |




FIRMA PREZENTUJE

Znakowanie laserowe z kobotem firmy OMRON

Przejscie z pracy recznej na automatyzacje opartg na wspdlpracy pozwala

operatorom pracowac kreatywnie. Koboty firmy OMRON sg wykorzystywane

do przyspieszenia i poprawy wydajnosci produkcyjnej maszyn do

znakowania laserowego w Laser Quality Markings.

Laser Quality Markings dostarcza trwate oznaczenia i kolorowe
wzory na réznych powierzchniach — od drewna i skéry po metal
oraz tworzywo sztuczne. Klienci firmy (w tym szpitale, producenci
przemystowi, arty$ci i konsumenci) oczekuja najwyzszych standar-
déw doktadnosci, trwatodci i jakosci. Firma wykorzystuje Swiatowej
klasy, unikalng technologie laserowego znakowania kolorowego,
ktoéra tworzy precyzyjne, trwate oznaczenia wykorzystujace sam
materiat obiektu. Ostatnio firma zdecydowata sie zmodernizowac

i zautomatyzowac jeden z kluczowych proceséw produkcyjnych ze

wzgledu na niedobory pracownikéw.

Potrzeba zautomatyzowanej obstugi maszyny

Kim Nivalinna, dyrektor generalny firmy Laser Quality Markings,
wyjasnia: — CheieliSmy poprawi¢ wydajnosé produkcji i skrécié¢ czas
oczekiwania, a jednoczesnie przydzieli¢ naszym operatorom wiecej
zadan o znaczeniu krytycznym dla dziatalnosci. Wczesniej musieli
wytrzymaé dtugie okresy oczekiwania podczas recznego sterowania
maszynq laserowg.

Gléwnym oczekiwaniem wobec kobota byto zapewnienie au-
tomatycznej obstugi maszyny do znakowania laserowego. Kobot
podnosi surowiec, ktéry wymaga oznaczenia i podaje przedmioty
do maszyny, a nastepnie ponownie je odbiera po zakonczeniu
procesu. Kobot moze zaalarmowac operatora, jesli stacja podajni-
ka jest pusta. W ten sposéb system moze samodzielnie pracowac
przez dtuzsze okresy.

Produkty firmy OMRON zapewniajg kompleksowe
rozwigzanie

Rozwigzanie to koncentruje sie wokét kobota OMRON TM5-900.
Jest to robot wspdtpracujacy zaprojektowany specjalnie do monta-
zu, pakowania, inspekcji i zastosowan logistycznych. Jedng z jego

Gléwny Mechanik
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wielu funkcji jest obstuga maszyn do obrébki CNC, wtryskarek, pras
ttoczacych i wybijajgcych, szlifierek i frezarek. Tego typu obstuga
zmniejsza potrzebe wykonywania przez pracownikéw powtarzal-
nych i potencjalnie niebezpiecznych prac.

W ramach platformy automatyzacji do budowy kompletnego
rozwigzania wykorzystano rézne produkty irmy OMRON, w tym
centralny modut przetwarzania NX1P2, interfejs maszyny NA5 oraz
skaner bezpieczenstwa 0S32C, ktéry zapewnia bezpieczenstwo
pracy réwniez przy wyzszych predkosciach.

Pomyslny wynik

Kim Nivalinna podsumowuje: — Wdrozenie kobota firmy OMRON
skutecznie zrealizowato nasze cele w zakresie zwiekszenia wydajno-

Sci produkcyjnej i minimalizacji czasu oczekiwania. Ponadto pozwala
naszym operatorom przeznaczy¢ wiecej czasu na zadania projektowe
zamiast na powtarzalne czynnosci zwigzane z obstugqg maszyny. Dodat-
kowq korzysciq jest to, ze teraz produkcja moze odbywacé sie bez przerw,
nawet jesli operatorzy sq na zwolnieniu chorobowym lub na urlopie.
Podsumowujgc, osiggneliSmy optymalng wydajnosé, obnizylismy koszty
pracy i osiggneliSmy wyzszy poziom wydajnosci operacyjnej. Patrzqc

w przysztosé, widzimy ogromny potencjat w rozszerzaniu naszych
zdolnosci poprzez wdrozenie dodatkowych zautomatyzowanych stacji,
ktére pozwolg nam zwiekszy¢ produkcje i obstugiwaé wiekszq liczbe
klientow”.

Informacje dotyczace firmy Laser Quality Markings
Wiecej informacji na temat firmy Laser Quality Markings mozna

znaleZ¢ na stronie: http://www.lgm.fi

Wiecej o robotach wspétpracujagcych OMRON:
https://industrial.omron.pl/pl/products/collaborative-robots
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#MakeitOMRON

Czy Twoja produkcja
jest wystarczajaco elastyczna
i zrownowazona?

Spetniaj zmieniajgce sie wymagania klientéw i przekraczaj
cele w zakresie zrGwnowazonego rozwoju dzieki naszej
gamie zintegrowanych rozwigzan produkcyjnych.

Make it flexible. Make it sustainable. Make it OMRON. Om Ron
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Mieszalniki, Suszarnie, Wiréwki

www.fiprocess.pl

Mieszalniki do proszkéw: jakie sg réznice pomiedzy ré6znymi typami mieszalnikow do proszkow i jak wybra¢ odpowiedni mieszalnik do swojego procesu.

Wybér odpowiedniego mieszalnika do proszkdw nie jest oczywisty. Istnieje wiele réznych typdw mieszalnikdw do proszkdw. Kazdy z nich ma szczegdlne cechy, wady i zalety.
Mieszalniki te réznig sie miedzy sobg chociazby ceng zakupu. Oprdcz ceny, ktdra oczywiscie jest bardzo waznym czynnikiem wptywajgcym na zakup, istnieje jeszcze kilka innych
czynnikéw technicznych ktérymi mozna sie kierowac. W niniejszym artykule przytocze najwazniejsze z nich.

1. Czas mieszania. W zaleznosci od mieszalnika i produktu czas mieszania moze rdzni¢ sie zasadniczo. W mieszalnikach wsadowych waha si¢ on od 2 minut do nawet 20
minut. Ma wiec wptyw na wydajno$¢ urzadzenia. W tabeli poréwnawczej firmy Permix (patrz ponizej) jest on przedstawiony dla réznych typéw mieszalnikdw.

2. % pozostatosci produktu w komorze mieszania po zakoriczonym mieszaniu wsadu. W kazdym mieszalniku zawsze pozostajg pozostatosci produktu, jednakze z uwagi na
rézng konstrukcje mieszalnikdw, pozostatosci te moga byé znaczace lub minimalne. W tabeli firmy Permix przedstawiono jakie ilosci produktu pozostajg w komorze
mieszania dla réznych typéw mieszalnikéw. Rozpigtos¢ waha sie w przedziale miedzy 0,1% a az 4%. Oczywiscie ma to znaczenie w szczegdlnosci przy produktach drogich,
np. takich jak odzywki biatkowe, czy substancje uzywane w przemysle farmaceutycznym. Pozostatosci w komorze mogg generowac straty na produkcie, zanieczyszczac
komore i powodowac koniecznos¢ jej czestego mycia, powodowac procesy gnilne i inne niepozadane efekty.

3. Skuteczno$¢ mieszania. Jest ona mierzona stosunkiem np.: 1:100000. Oznacza to, ze w jednym litrze pojemnosci po wymieszaniu wsadu bedziemy mieli takg sama
recepture jak w 100000 L. Stosunek ten mozna zastosowac przy zatozeniu, ze kazdego sktadnika w recepturze bedzie wiecej niz 1%. Jezeli jakiegos$ sktadnika jest mniej niz
1%, wtedy stosuje sie dodatkowy mieszalnik do przedmieszek. Kazdy typ mieszalnika ma nieco inng doktadnos¢ mieszania. Typy mieszalnikdw przedstawione w tabeli
maja skutecznos$é mieszania miedzy 1:300000 do nawet 1:1000000.

Istnieje tez grupa mieszalnikéw zwana ,tumblerami”, do ktdérej nalezg mieszalniki dwustozkowe, typu V, typu Y, beczko mieszalniki i mieszalniki bebnowe. Ta grupa
mieszalnikdéw moze by¢ uzyta w przypadku kiedy mamy do czynienia ze sktadnikami proszkowymi o podobnej granulacji i podobnej gestosci. Jezeli te dwa parametry zasadniczo
sie réznig (np. mieszamy ziarna ryzu z solg) wtedy produkt nie bedzie dobrze wymieszany a takie moze sie rozwarstwia¢. Zaletg tej grupy mieszalnikéw jest jednak
zdecydowanie niska cena zakupu.

Inne parametry, ktére powinny mie¢ wptyw na wybdr mieszalnika to oczywiscie zuzycie energii, czy dany typ mieszarki moze uszkadzaé strukture produktu, tatwo$é czyszczenia,
dostepne objetosci komory mieszania w typoszeregach. Czy jest mozliwos¢ zastosowania rozdrabniacza tzw. choppera, ktéry bedzie zapobiegat zbrylaniu sie produktu (nie we
wszystkich typach mieszalnikéw jest taka mozliwos¢), fatwosé¢ roztadunku, zajmowana powierzchnia do posadowienia oraz wysokosé maszyny. W ponizszej tabeli znajda
Panistwo najwazniejsze parametry poréwnawcze wybranych i najbardziej popularnych typéw mieszalnikéw do proszkéw, ktére, mamy nadzieje, bedg Pafistwu pomocne przy
wyborze odpowiedniego mieszalnika.

Daniel Fijatkowski - Prezes firmy Fiprocess Sp. z 0.0. www.fiprocess.pl wytgcznego dystrybutora producenta mieszalnikéw i suszarni firmy PerMix www.permixmixers.com na
Polske
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Oferujemy szeroka game
mieszalnikow, suszarni i
wiréwek renomowanych -
producentow. Sprzedaz, -
transport, montaz, serwis.
Zapraszamy do odwiedzenia
naszej strony internetowe;j.

PerMix

Mieszalniki i suszarnie do
proszkow, past i cieczy.
Wykonanie Atex, cGMP.
https://fiprocess.pl/kategoria-
produktu/mieszalniki-permix/

Rousselet Robatel

Wiréwki koszowe i ekstraktory
wirowe dla branz: chemicznej,
farmaceutycznej, spozywcze;j,
metalowe;j , tekstylnej i
pokrewnych. Wykonanie Atex,
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ROUSSELET CENTRIFUGATION GROUP
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HEGATEC ENGINEERING
Suszarnie tasmowe prozniowe,
suszarnie komorowe prézniowe,
liofilizatory.
https://fiprocess.pl/kategoria-
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Philip Morris zainwestuje w Polsce ponad miliard zlotych. W krakowskiej
fabryce ruszy produkcja wkladéw tytoniowych do podgrzewania

Philip Morris International zainwestuje ponad miliard ztotych

w polska gospodarke. Koncern planuje stworzy¢ nowe linie produk-
cyjne w swojej fabryce w Krakowie, ktére beda produkowac wktady
tytoniowe do podgrzewania w najnowszych urzadzeniach firmy.
Dzieki temu powstang tez nowe, wyspecjalizowane miejsca pracy.
— JesteSmy przekonani, ze tradycyjne papierosy trafig w koncu do mu-
zeum. Przyszlos¢ nalezy do produktéw bezdymnych — méwi Michat
Mierzejewski z Philip Morris International. Amerykanska firma

ma juz w sumie ok. 2,5 tys. patentéw zwigzanych z technologiami
bezdymnymi, pozostajac branzowym liderem. Do tej pory zainwe-
stowata w ich rozwdj ponad 10,5 mld dol., cze$¢ z tych inwestycji

lokujac w Polsce.

Branza tytoniowa od kilku lat przechodzi technologiczna
rewolucje, ktérej efektem jest stopniowy odwrét od papieroséw
w kierunku produkcji tzw. bezdymnych wyrobéw z nikotyna. Zmia-
ne w branzy zainicjowat w 2016 roku amerykanski koncern Philip
Morris International, do dzi$ pozostajac jedyna firmg tytoniows,
ktoéra zobowiagzata sie do wygaszenia produkcji papieroséw.

- Podjeli$my decyzje o ulokowaniu w Krakowie nowej linii produk-
cyjnej wktadéw tytoniowych do podgrzewania najnowszej generacji,
ktére bedq kompatybilne z naszym urzqdzeniem IQOS Iluma. Inwestycja
polega na wprowadzeniu do krakowskiej fabryki papieroséw catkowi-
cie nowych linii produkcyjnych i zatrudnieniu ludzi, ktérzy bedq mieli
zdolnosci techniczne do produkowania tak skomplikowanych i zaawan-
sowanych technologicznie produktéw — méwi agencji Newseria Biznes
Michat Mierzejewski, prezes Philip Morris International na obszar
Europy Pénocno-Wschodniej. — Ta inwestycja pochtonie ponad miliard
ztotych i bedzie pierwszq tak nowoczesngq linig produkcyjng dla nowa-
torskich wyrobéw tytoniowych w Polsce.

Krakowska fabryka Philip Morris juz dzisiaj nalezy do najwiek-
szych na Swiecie. Poza nig firma ma tez w stolicy Matopolski wtasne
centrum ustug biznesowych, ktére zapewnia wsparcie dla spdtek
firmy w ponad 60 krajach, m.in. w Europie, na Bliskim Wschodzie
iw Afryce. Dla amerykanskiego koncernu Polska jest strategicz-
nym rynkiem. Od 1996 roku zainwestowat tu blisko 25,5 mld zt, nie
wliczajac decyzji o inwestycji w fabryce w Krakowie.

- Dzisiejsza branza tytoniowa musi sie transformowac, a przyktadem
takiej transformacji jest ogloszenie przez nas nowej inwestycji w Krako-
wie — méwi ekspert. - Jako pierwsi wprowadzili§my na rynek systemy
do podgrzewania tytoniu i jako firma tytoniowa zachecamy wszystkich
palaczy, zeby rzucili natég papierosowy. Cieszymy sie tez, ze Philip
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Morris nie jest jedynq firmg, ktora inwestuje w przyszto$é. Za naszym
przyktadem poszty inne firmy, ktére wprowadzajqg podobne produkty,
czyli podgrzewacze tytoniu, ale takze papierosy elektroniczne.

PMI radykalnie zmienia swéj model biznesowy i docelowo
zamierza catkowicie wygasi¢ produkcje i sprzedaz papieroséw,
zastepujac je produktami bezdymnymi. Przekonuje, ze sg one
lepsza alternatywa dla petnoletnich oséb palacych niz dalsze
palenie papieroséw. Od 2015 roku firma przeprowadzita tacznie
251 ocen toksykologicznych swoich produktéw bezdymnych, 26
badan klinicznych oraz 58 badan dotyczacych percepcji i zachowan
konsumenckich przed wprowadzeniem produktéw bezdymnych
do obrotu i po nim.

— Philip Morris na przestrzeni ostatnich kilku lat podjqgt decyzje o in-
westowaniu w przysztosé, dlatego rozpoczelismy kosztowne i szeroko
zakrojone badania naukowe nad powodami, dla ktérych papierosy sq tak
bardzo szkodliwe. W wyniku tych badan powstat produkt do podgrze-
wania tytoniu, nastepnie wiele innych produktéw bezdymnych, takich
jak e-papierosy czy saszetki nikotynowe. Wszystkie te produkty tqczy
jedna rzecz — majq w sobie nikotyne, ktorej poszukuje palacz, ale nie
dostarczajq wielu szkodliwych substancji, ktére wydzielajq tradycyjne
papierosy - méwi prezes Philip Morris International na obszar Euro-
py Pénocno-Wschodniej.

Amerykanska Agencja ds. Zywnosci i Lekéw (FDA) w 2020 1.
autoryzowata do sprzedazy w USA system podgrzewania tytoniu
produkowany przez PMI jako ,produkt tytoniowy zmodyfikowanego
ryzyka” (MRTP) w zakresie ograniczenia narazenia jego uzytkowni-
kéw na zwigzki szkodliwe lub potencjalnie szkodliwe w poréwnaniu
z paleniem papieroséw. W konsekwencji FDA uznata go za ,produkt
wlasciwy dla promocji zdrowia publicznego”. Stany Zjednoczone od lat
stawiaja na polityke minimalizacji ryzyk zdrowotnych spowodowanych
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paleniem. W Polsce natomiast problem palenia papieroséw wciaz jest

S

powazny i przyczynia sie bezposrednio do ok. 80 tys. zgonéw rocznie.
— W Polsce jest okoto 8 mln palaczy, a rynek papieroséw jest bardzo
duzy i ku naszemu zdziwieniu ro$nie - méwi Michat Mierzejewski.
— JesteSmy jednak przekonani, ze tradycyjne papierosy trafig do mu-
zeum. Przewidujemy, ze w niektérych krajach moze to nastgpi¢ nawet
za ok. 10-15 lat. Przyszto$¢ jest jasna, jest definiowana przez nauke
i nowatorskie wyroby tytoniowe.
Wedtug niedawnego raportu Polskiej Akademii Nauk papierosy
pali 28,8 proc. dorostych Polakéw i na przestrzeni ostatnich kilku
lat ten odsetek zaczat rosngc.
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Jak zwiekszy¢ efektywnosc¢ energetyczna

w zakladach produkcyjnych?

W zaktadach korzystajgcych ze sprezarek, proces wytwarza-
nia sprezonego powietrza odpowiada za az 30% kosztéw energii
elektrycznej. Sprawnosé stosowanych na rynku sprezarek jest nie
wieksza niz 15%, z czego wynika, Ze sprezone powietrze jest 6-20
razy drozsze od energii elektrycznej zuzytej do jego produkcji.

Te znaczace liczby mogg istotnie wptynac na rentownoéé
przedsiebiorstwa. Wiele firm zmaga sie z problemem wyciekéw
powietrza, ktére oscyluja na poziomie od 20% do 40%. To ogrom-
ne marnotrawstwo zaréwno energii, jak i érodkéw finansowych.

Rubix oferuje peten pakiet produktéw i ustug pozwalaja-
cych na ograniczenie strat energii, a takze redukcje emisji CO,.
Pierwszym krokiem w walce z wyciekami powinien by¢ specjali-
styczny audyt, dostarczajgcy informacji niezbednych do opraco-
wania planu naprawczego, ktéry réwniez pozwoli na okreslenie
parametréw typu:

Energochtonno$é —- kWh/m? i koszt wytworzenia 1 m?* spre-
zonego powietrza (zl/m3)

Efektywnos¢ - ilos¢ wyprodukowanych produktéw na m?

sprezonego powietrza.

RUBIX

Rubix Polska S.A.
ul. Handlowa 2a
36-100 Kolbuszowa
pl.rubix.com

Wyniki audytéw wykonywanych przez nasz zesp6t specjali-
stéw sg rejestrowane na specjalnej platformie Rubix Condition
Monitoring. Umozliwia nam to dostarczanie raportu zawieraja-
cego informacje na temat kazdej nieszczelnosci, w tym zdjecia,
a takze szczegdty dotyczace strat energii, kosztow oraz wpltywu
na emisje CO, w skali roku. Co istotne, dokument zawiera takze
wskazanie dziatan wymaganych, w celu rozwigzania wystepuja-
cych probleméw. Je$li zdecydujesz sie na naprawe, oszacujemy
okres potrzebny na uzyskanie zwrotu z inwestycji.

Zakres ustug swiadczonych przez naszych specjalistéw nie
ogranicza sie tylko do eliminacji nieszczelnosci. Przeprowadza-
my réwniez kontrole sprzetu, wskazujac praktyczne zmiany,
ktére mogg zosta¢ wprowadzone w odniesieniu do napedéw pa-
sowych i tanncuchowych. Maszyny w dobrym stanie sg znacznie
bardziej efektywne energetycznie. Dlatego state monitorowanie
stanu jest kluczowe w identyfikacji potencjalnych probleméw,
jeszcze zanim stang sie powaznymi awariami, generujacymi
straty zwiazane z przestojem.

Aby umozliwi¢ naszym klientom state monitorowanie,
instalujemy czujniki i taczymy je z naszg platforma, dostar-
czajacy informacji o wydajnoéci kluczowych elementéw, takich
jak silniki, wentylatory, przektadnie czy pompy. Rozwigzanie to
umozliwia staty dostep do naszych ustug technicznych, ktére
skracajg czas przestojow, zwiekszajg efektywnoéc energetyczna,
ograniczaja emisje gazéw cieplarnianych i pomagajg w uzyski-
waniu tzw. ,biatych certyfikatow” przez przedsiebiorce.

Audyt nieszczelnosci instalacji sprezonego powietrza i mo-
nitorowanie stanu sprzetu, to dwa kluczowe kroki w kierunku
wiekszej efektywnosci energetycznej, oszczednosci finansowych
oraz dbatoéci o Srodowisko naturalne. JesteSmy gotowi poméc Ci
w osiggnieciu tych korzysci.

Paulina Szot-Stota i Andrzej K. Koziot
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Bezsmarowe fozyska polimerowe iglidur od igus:
Rewolucja w Technologii Lozyskowania

W dzisiejszych czasach, rozwéj technologii jest nieustanny i dynamiczny. W kazdej
dziedzinie przemystu dazy sie do doskonalenia produktow i proceséw, aby osiagnaé
wigksza wydajnosé, trwatosé oraz efektywno$c. W obszarze technologii tozyskowania,
jednym z przetomowych osiagnie¢ jest wprowadzenie na rynek bezsmarowych tozysk
polimerowych iglidur przez firme igus sp. z 0.0.. Te innowacyjne rozwigzania odmieniaja,
tradycyjne podejscie do tozyskowania, oferujac szereg korzysci i otwierajac nowe mozli-

wosci w réznych dziedzinach przemystu.

Lozyska odgrywaja kluczowa role w praktycznie kazdym urzadzeniu mechanicznym. Ich
zadaniem jest minimalizowanie tarcia miedzy ruchomymi elementami, co przektada sie
na wydajno$¢ i trwato$¢ maszyn, urzadzen, pojazdow. Tradycyjne tozyska metalowe za-
zwyczaj wymagaja smarowania, aby utrzyma¢ odpowiedni poziom tarcia i ograniczy¢ zu-
zycie. Jednakze, proces smarowania oraz konieczno$¢ regularnej konserwacji prowadza,
do wyzszych kosztow eksploatacji oraz ryzyka awarii w przypadku niewtaciwej obstugi.

Woprowadzenie bezsmarowych tozysk polimerowych iglidur catkowicie zmienia te
konwencje. Te innowacyjne produkty, stworzone przez firme igus, opieraja si¢ na zastoso-
waniu specjalnie opracowanych mieszanek polimerdw, statych $rodkéw smarnych i spe-
cjalistycznych dodatkéw. Charakteryzuja sie doskonata odpornoscia na zuzycie i bardzo
niskim tarciem. Dzigki temu, iglidur wyeliminowuje potrzebe stosowania zewnetrznego
smarowania, co przektada sig na dtuzszy czas pracy urzadzen, mniejsze koszty konser-
wacji, wigksza odporno$¢ na zabrudzenia oraz bardziej ekologiczne rozwigzanie.

1. Bezsmarowos¢ i czystos¢ — jedng z najwigkszych zalet iglidur jest brak koniecznoéci
stosowania smaréw. To oznacza, ze maszyny, urzadzenia i sprzety wyposazone w te
tozyska dziatajg na sucho, co pozytywnie wptywa na ich zywotnos¢, szczegolnie, gdy
mowa o urzadzeniach i maszynach narazonych na prace w silnie brudnym $rodowisku
(kurz na polu, pyt kartonowy na hali produkcyjnej, wiéry drewniane przy produkcji mebli,
itd.). Réwniez zastosowanie tozysk iglidur w maszynach regularnie mytych - gtéwnie
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branza spozywcza - daje wiele korzysci. W przypadku konwencjonalnego tozyskowania
codzienne mycie maszyn powoduje wyptukiwanie smaru i konieczno$¢ ponownej jego
aplikacji. Materialy iglidur z rodziny A, dedykowane do pracy w kontakcie z zywnoscia,

nie tylko nie wymagaja smarowania, ale sa odporne na mycie agresywna chemia i dobrze
dopasowane do pracy ciernej ze stalg nierdzewna, ktéra jest powszechnie stosowana

w sektorze spozywczym. O atestach zezwalajacych na uzycie tych tworzyw w bezposred-
nim kontakcie z jedzeniem nie wspominajac.

Z drugiej strony mamy zastosowania, w ktérych smarowanie nie jest mile widziane
z perspektywy uzytkownika. Rowery, sprzet fitness na sitowniach, meble biurowe
i ogrodowe, siedzenia samochoddw, kosiarki samojezdne, protezy koriczyn. To tylko
przyktady. Producenci tych urzadzen nie chca, aby ich uzytkownicy musieli okresowo je
dosmarowywac lub potencjalnie ubrudzili si¢ smarem podczas ich uzytkowania.

Polimery nie kojarza nam sie z ekologia. Prosze jednak pomysle¢ ile kilograméw
smaru nie laduje w glebie, gdy kazdy ruchomy punkt w maszynie rolniczej jest pozba-
wiony smarowniczki. lle kilogramdéw smaru nie trafia do naszego jedzenia w zaktadach
produkujacych i pakujacych zywno$é, gdy tozyska pracuja na sucho. lle litrdw oleju nie
wpada do mérz i oceanéw, gdy zrezygnujemy z konwencjonalnego fozyskowania na stat-
kach, kutrach, promach, na rzecz bezobstugowych materiatow.

2. Wytrzymatos$c¢ i odporno$¢ na zuzycie - iglidur cechuje sie imponujaca trwatoscig,

i odpornoscia na zuzycie. Dzieki specjalnie opracowanym mieszankom i potaczeniu
polimeréw ze statymi $rodkami smarnymi, materiaty iglidur sa w stanie nie tylko doréwnaé
wytrzymatoscig klasycznym metalowym tozyskom, ale réwniez nierzadko wielokrotnie
zwiekszy¢ trwato$¢ urzadzenia. | mowa nie tylko o mato obcigzonych, sporadycznie poru-
szajacych sig aplikacjach. Rowniez tam, gdzie obcigzenia sg znaczne. Maszyny rolnicze,
$mieciarki, chwytaki maszyn le$nych, podno$niki nozycowe, maszyny do formowania
styropianu, czy kostki brukowej. To przyktady zastosowan, w ktérych fozyska z ,plastiku”
pokazaty swojg wyzszo$¢ na stalg i brazem, mimo niematych obciazen. Nie tylko mecha-
niczna zdolno$¢ do przeniesienia obcigzenia jest wazna. Gdyby tylko ten parametr bra¢
pod uwage, to faktycznie fozyska metalowe przeniosa wigkszy nacisk statyczny. Szkoput
polega na tym, Ze fozyska nie sg przeznaczone do statyki. One maja sie ruszac. A gdy
pojawia sie ruch, w gre wchodzi trybologia. W ta gre od metalu lepsze sa zaawansowane
polimery.

3. Brak korozji - jest wazny nie tylko ze wzgledow estetycznych. Korozja moze pro-
wadzi¢ do szybszego zuzycia, zacierania i awarii. Sa takie zastosowania, gdzie aspekt
estetyczny jest bardzo wazny. Rowery, zadaszenia tarasowe, markizy, zawiasy drzwi
wejsciowych i okien. To aplikacje, ktére nieuchronnie sg narazone na kontakt z woda,

w postaci deszczu. A jakze wazne by prezentowaly sie estetycznie. Na drugim koricu
mamy przyktadowo maszyny rolnicze, koparki, naczepy samochodéw ciezarowych.

W tych miejscach na estetyke nikt nie patrzy, cho¢ korozja moze sptata¢ figle. Podobnie
z liniami produkcyjnymi, na ktorych uzywa sie substanciji o kwasnym lub zasadowym
odczynie. Proces produkcji akumulatoréw, linie do malowania galwanicznego lub
elektroforetycznego, myjnie samochodowe. Tu liczy sig gotowos¢ do pracy. Nie ulega
watpliwosci, ze tozyska z trybopolimeréw cechuia sie lepsza odpornoscia na korozje od
metalowych odpowiednikow.

4. Niskie wspotczynniki tarcia - tradycyjne fozyska metalowe, gdy nie s3 smarowane
generuja tarcie, ktére moze prowadzi¢ do strat energii oraz przyspieszonego zuzycia.
iglidur minimalizuje poziom tarcia, co przektada sie na wigksza wydajnos$¢ maszyn oraz
oszczedno$¢ energii. Dodatkowo warto zwréci¢ uwage, ze typowe fozyska wykonane ze
zwinietej blachy stalowej i pokryte od wewnatrz PTFE maja budowe warstwowa, Innymi
stowy wraz z czasem i zuzyciem takich fozysk warto$¢ wspétczynnika tarcia bedzie

sie zmieniafa - rosta. Lozyska iglidur sa w swej budowie homogeniczne. Niezaleznie,
czy dopiero co zostaly zainstalowane, czy tez pracuja juz dtuzszy czas, metalowy wat
obracajacy sie wewnatrz caty czas wspotpracuje z tym samym materiatem. Wspétczynnik
tarcia bedzie niezmienny i niski przez caty okres pracy tozyska.



5. Wszechstronnos$¢ zastosowan — bezsmarowe fozyska iglidur znalazty zastosowanie
w szerokim spektrum dziedzin przemystu. Przyktadowe zastosowania obejmuijg branze
motoryzacyjna, medyczna, spozywcza, elektroniczng oraz wiele innych. Pod nazwa iglidur
kryje sie ponad 70 réznych mieszanek na bazie polimeréw. Sa pogrupowane w rodziny
(rodzina A do kontaktu z zywnoscia, rodzina H do pracy w warunkach mokrych, rodzina

J o wysoce duzej odpornosci na zuzycie w pracy 24/7, grupa materiatow do pracy w wy-
sokiej temperaturze, itd.). Wystarczy jedynie odpowiednio wybra¢ materiat do warunkéw
pracy. Do tego celu firma igus udostepnia na swojej stronie nieodptatny i bardzo prosty

w obstudze kalkulator zywotnosci tozysk. Wystarczy wpisa¢ podstawowe informacje

0 naszym zastosowaniu: obcigzenie, rodzaj i predko$¢ ruchu, temperature pracy w ktorej
chcemy uzytkowaé tozysko, materiat watu, informacja czy w aplikacji wystepuje woda,
chemia, zabrudzenie... Kilka naprawde podstawowych parametréw pozwala nam w 5

min wytypowac najbardziej dopasowane do naszych potrzeb fozysko iglidur - najtansze,
ktore dziata. Kalkulator jako wynik podaje ilo$¢ godzin pracy, ktére dany materiat iglidur
jest w stanie wytrzyma¢. Co bardzo wazne, wyniki nie sa obliczeniem teoretycznym. Sg
wynikiem faktycznie przeprowadzonych testéw zuzycia w laboratoriach igus. Swoja droga,
najwigkszych w branzy. A firma igus jest jedyna, ktéra udostepnia taki kalkulator swoim
klientom.

Oferta fozysk $lizgowych igus obejmuije tuleje $lizgowe bez kotnierzy (typ S), tozyska
kotnierzowe (typ F), podktadki oporowe (typ T), przeciete pierscienie prowadzace, tozyska
$lizgowe do montazu na wcisk (clip-on, easy-clip), rolki, kota zgbate i wiele innych.

Jezeli wérdd tysiecy pozycji katalogowych, dostepnych z magazynu, nie znajdziemy
rozmiaru i ksztattu tozyska dla siebie, to nic. igus oferuje zaréwno mozliwo$¢ wydru-
kowania elementow $lizgowych (réwniez z materiatéw odpornych na wycieranie!) i to
w dwach technikach druku 3D: SLS oraz FDM, jak réwniez dostarcza elementy skrawane
na wymiar. Paleta materiatow iglidur dostepnych w postaci potproduktow jest szeroka.

Sa zaréwno prety o przekroju okragtym, rury, piyty, a takze tasmy $lizgowe o wdziecznej
nazwie trybotasma. Ta ostatnia znalazta szczegdlne uznanie wérod dziatéw UR, w firmach
pakujacych swoje towary w puszki i butelki. Trubotasma mozna wyklei¢ bandy transporte-
réw, aby zmniejszy¢ tarcie, a co wazniejsze - zabezpieczy¢ etykiety przed uszkodzeniem

i porysowaniem.

Prety i ptyty mozna kupi¢ w $rednicach od 10 mm do 100 mm. O dowolnej dlugosci.
Najcierisze ptyty maja 2 mm grubosci. Najgrubsze az 50 mm.

Jezeli nie mamy mozliwo$ci wykonania elementéw $lizgowych we wiasnym zakresie,
to wystarczy przestac¢ do igus rysunek techniczny, model 3D, albo nawet element na wzor.
Dostaniemy gotowy element $lizgowy. Prosto do zamontowania na maszynie. Typowe detale
zamawiane od igus wg dokumentacii klienta to rolki o niestandardowych rozmiarach, chwy-
taki butelek, $lizgi, ptpanewki do prowadzenia na pionowych kolumnach ... lista jest diuga.
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Bezsmarowe tozyska iglidur jakie oferuje igus to innowacyjne rozwigzanie, ktére
rewolucjonizuje tradycyjne podejécie do tozyskowania. Oferujac bezsmarowa prace,
wytrzymato$¢, minimalny poziom tarcia oraz szeroki zakres zastosowan, iglidur staje sie
kluczowym elementem w réznych dziedzinach przemystu. Od motoryzacji po medycy-
ne, te innowacyjne fozyska przyczyniaja sie do zwiekszenia wydajnosci, trwatosci oraz
ekonomiczno$ci maszyn i urzadzen. Bez watpienia, iglidur od igus otwiera nowe horyzonty
w technologii fozyskowania, przyczyniajac si¢ do dalszego postepu w dziedzinie mecha-
niki i inzynierii.

bniz koszty
nawet o0 40%

. Wydaijne.

Bez wzgledu na to, czy stosujesz
tozyska z brazu, spiekane czy igietkowe:
wszystkie te rodzaje tozysk wymagajg smaro-
wania. Dzieki przetestowanym, polimerowym
tozyskom slizgowym iglidur®, wyeliminujesz
smarowanie jednoczesnie obnizajgc koszty
i ulepszajgc technologie. Sprawdz nasza
ekonomiczng alternatywe wraz z prognoza
zywotnosci. Dowiedz sie¢ wiecej o swoim
potencjale oszczednosci:
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FIAT rozpoczyna produkcje nowego Fiata 600e

Po oficjalnej prezentacji, ktéra odbyta sie 4 lipca w Lingotto, w za-
ktadzie Stellantis w Tychach, 7 wrzeénia, rozpoczeta sie regularna
produkcja nowego Fiata 600e. Pierwszym wyprodukowanym mo-
delem Fiat 600e jest topowa wersja La Prima w pomaranczowym
kolorze ,Sun of Italy”.

Nowy Fiat 600e czerpie z tego, co najlepsze ze $wiatéw B i B-SUV,
aby zaoferowaé piekne, radosne i wyjatkowe wrazenia z jazdy,
naznaczajac powrdt marki do segmentu B. Samochdd jest idealnym
rozwigzaniem dla mitosnikéw miasta i doskonate ucielesnienie
warto$ci marki, jakimi sa wtoski styl i zréownowazony rozwoj.
Model wyréznia sie doskonatymi
mozliwoéciami elektrycznymi, jego
zasieg wynosi ponad 400 km w cyklu
mieszanym wedtug normy WLTP
iponad 600 km w cyklu miejskim oraz
oferuje najnowoczesniejsze syste-
my bezpieczenstwa. Dostepny w 2
réznych wariantach w pelni elektrycz-
nego napedu - Nowy Fiat 600e La
Prima i Nowy Fiat (600e)RED — nowy
model jest przyjaznym rozwigzaniem
dla rodziny, pozwalajagcym w petni do-

Swiadczy¢ prawdziwego wloskiego Dolce Vita, dbajac jednoczeénie
o $rodowisko i troszczac sie o sprawy spoteczne.

Zaktad w Tychach rozpoczat dziatalnos¢ w 1975 roku, jako
producent samochodédw marki FIAT. Obecnie zaktad w Tychach pro-
wadzi produkcje w systemie trzyzmianowym, zatrudniajac ponad
2000 oséb.

W portfolio produkcyjnym fabryki znajdujg sie modele nagro-
dzone europejskim tytutem European Car of the Year, do kt6-
rych nalezg: Jeep Avenger w 2023 roku, Fiat 500 w 2008 roku
i Fiat Panda w 2004 roku. Produkcja prowadzona jest w oparciu
o system Stellantis Production Way,
dzieki ktéremu fabryka skutecznie
realizuje zadania w kazdym obszarze
dziatalnosci, w tym jakosci i efek-
tywnosci energetycznej, z pelnym
zaangazowaniem pracownikéw. Od
momentu uruchomienia produkcji
w 1975 roku do grudnia 2022 roku
zaktad w Tychach wyprodukowat
imponujacg liczbe 10.8 mln samo-
chodéw.

NORD DRIVESYSTEMS rozbudowuje swoéj polski oddzial w Wiechlicach

NORD prawie trzykrotnie powiekszy jedng ze swoich dwéch pol-
skich lokalizacji produkcyjnych: fabryke w Wiechlicach w zachod-
niej Polsce. Produkowany jest tam m.in. innowacyjny silnik IE5+.
Oprécz rozbudowy istniejacej hali fabrycznej zostanie uruchomio-
na nowa instalacja geotermalna.

Wiechlice w zachodniej Polsce to drugi po Nowej Soli zaktad
produkcyjny NORD DRIVESYSTEMS w Polsce. Powstaty dopiero
w 2019 roku zaktad juz teraz wymaga wiecej miejsca. Dlatego
fabryka zostanie rozbudowana. Istniejaca hala fabryczna zostanie
dobudowana z dwdéch stron. To niemal potroi obecng powierzchnie
z 11 000 m? do 32 000 m?. »Zapotrzebowanie na silnik IES+ i inne
silniki elektryczne nadal rosnie, co spowodowato koniecznosé
rozszerzenia oferty«, wyjaénia Jorg Niermann, szef marketingu
w firmie NORD.

Prace budowlane rozpoczeto w kwietniu 2023 roku; otwarcie
planowane jest na drugi kwartat 2024 roku. Obecnie w zaktadzie
produkowanych jest 10 000 silnikéw tygodniowo. Po rozbudowie
planowane jest potrojenie produkcji. Znaczaco zwiekszy sie réw-
niez zatrudnienie, ktére obecnie wynosi 220 pracownikéw.

Istniejaca hala fabryczna zostanie rozbudowana w dwéch kie-
runkach. Gtebokie odwierty w ziemi pozwola na wydobycie energii
geotermalnej do ogrzewania bez emisji CO,

W ramach miedzynarodowego stowarzyszenia produkcyjne-
go NORD fabryka w Wiechlicach ma szczegdlne znaczenie. Tutaj
produkowany jest silnik synchroniczny IE5+. Charakteryzuje sie
bardzo wysoka efektywnos$cig energetyczng, przekraczajgcg nawet
najwyzsza zdefiniowang klase sprawnosci IE5. W tym potozonym
100 kilometréw od granicy z Niemcami zaktadzie produkowane sg
réwniez inne silniki w rozmiarach od 63 do 160. Poza tym maja wy-
twarzane sg tam réwniez stojany, ktérych serce — uzwojenie — jest
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wykonywane w petni automatycznie na dwéch liniach produkcyj-
nych.

Pracownicy w Wiechlicach sa wysoko wykwalifikowani; zaktady
produkcyjne speniajg najnowsze wymagania. — Dzieki automatycz-
nemu uzwajaniu w tym zaktadzie odgrywamy wiodqcq role — podkresla
Niermann, — To jeszcze nie jest branzowy standard.

W trakcie prac budowlanych realizowany bedzie kolejny inno-
wacyjny projekt: instalacja systemu geotermalnego. Lacznie 52
odwierty — kazdy o gtebokosci do 250 metréw — pozwolg na wydoby-
wanie ciepta z gruntu, ktére nastepnie bedzie mozna wykorzystac
do bezemisyjnego ogrzewania hal fabrycznych. — Z geologicznego
punktu widzenia tereny w Wiechlicach sq wyjgtkowo odpowiednie
do wykorzystania energii geotermalnej — méwi Jorg Niermann. — Bedgc
firmq rodzinng zorientowanq na wartosé, traktujemy zréwnowazony
rozwéj jako waznq cze$¢ naszej odpowiedzialnosci korporacyjnej i tutaj
widzimy dobrq mozliwo$¢ dalszego zmniejszenia naszego korporacyjne-
go $ladu weglowego.
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Ultraszybka sie¢ 5G uruchomiona na Politechnice Slgskiej. Postuzy do
testowania nowoczesnych rozwigzan dla przemystu

Zainteresowanie rodzimych przedsiebiorstw rozwijaniem innowa-
cji opartych na 5G jest coraz wieksze. Mozliwo$¢ przetestowania
5G w praktyce stwarza im showroom technologiczny na Politech-
nice Slaskiej w Gliwicach. W tamtejszym Centrum Testowania
Technologii Przemystu 4.0 — przy wspdtpracy z Orange Polska

i APA Group - zostata uruchomiona ultraszybka wewnetrzna sie¢
kampusowa 5G, ktéra postuzy do tworzenia i testowania nowocze-
snych rozwigzan bazujacych na tej technologii.

— Lokalna sie¢ 5G, ktéra zostata wtasnie uruchomiona na Politechni-
ce Slgskiej, nie jest przeznaczona do telefonii komérkowej. Ta sie¢ stuzy
do przesytania informacji w ramach internetu rzeczy pomiedzy czuj-
nikami, sensorami, komputerami, pomiedzy systemami wytwérczymi,
smart city, energetycznymi etc. Ona stwarza ogromne mozliwosci prze-
twarzania danych, sprzegania rozwigzan takich jak robotyka i zauto-
matyzowane linie produkcyjne z technologiami sztucznej inteligencji.
To jest przeniesienie nas na wyzszy poziom rozwoju technologicznego —
podkresla w rozmowie z agencjg Newseria Biznes prof. dr hab. inz.
Arkadiusz Mezyk, rektor Politechniki Slaskiej.

Dzieki wspotpracy Orange Polska, APA Group i Politechniki
Slaskiej w Gliwicach na tej uczelni powstat wlagnie unikalny
showroom technologiczny, w ktérym polskie przedsiebiorstwa
i przedstawiciele przemystu, ale takze spoteczno$¢ uczelniana
i studenci moga w praktyce przetestowac innowacje bazujace
na technologii 5G.

— To jak na razie jedyna w Polsce sie¢ kampusowa na uczelni
wyzszej. Pozwala nam na pokazywanie i rozwijanie technologii, ktére
bedq potrzebne w przysztosci —- méwi dr hab. inz. Anna Timofiejczuk,
prof. Politechniki Slaskiej, dziekan tamtejszego Wydziatu Mecha-
nicznego Technologicznego.

Studenci, wyktadowcy, przedsiebiorcy czy przedstawiciele
przemystu moga dzieki temu prowadzi¢ projekty z wykorzysta-
niem technologii 5G zaréwno na miejscu, w murach uczelni,
jak i w pelni zdalnie wybra¢ produkt, a nastepnie wytworzy¢ go,
monitorujac w czasie rzeczywistym kazdy etap procesu produk-
cyjnego z zastosowaniem takich elementéw jak Al, Big Data czy
machine learning. Po zakonczonym procesie dostana przyjazny
raport z oznaczeniem wskaznikéw jakosci, wydajnosci, kosztow,
zuzycia energii czy emisji CO,.

- Dzieki temu, ze mamy centrum i sieé, na Politechnice Slgskiej mo-
Zemy, po pierwsze, prowadzi¢ badania, po drugie, ksztalci¢, po trzecie,
zmienia¢ kompetencje, a po czwarte, pokazywac osobom, ktére bojq
sie nowych technologii, jak mozna je wykorzysta¢ — moéwi dr hab. inz.
Anna Timofiejczuk.

- W tej chwili musimy sie tez zastanowi¢ nad nowym systemem
ksztatcenia dla przemystu przysztosci. Postep technologiczny jest tak
szybki, ze wiedza, ktéra znajduje sie w podrecznikach, bardzo szybko
sie dezaktualizuje — zauwaza prof. Arkadiusz Mezyk.

Projekt zrealizowany przez Orange Polska na Politechnice
Slaskiej to dla operatora juz czwarte w Polsce wdrozenie sieci
kampusowej 5G. Poprzednie zostaty uruchomione w £édzkiej
Specjalnej Strefie Ekonomicznej, w fabryce Miele w Ksawerowie
iw fabryce Nokii w Bydgoszczy. Grupa Orange ma na tym polu
spore do$wiadczenie takze na innych rynkach europejskich.

— Trzy poprzednie wdrozenia w Polsce dotyczyly biznesu. Uczelnia
jest dla nas czyms nowym, ale bardzo waznym, poniewaz wiemy, ze
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tutaj wtasnie mogq powstaé nowe rozwigzania. Uczelnie mogq testo-
waé i sprawdzad, jak wykorzystac te sie¢ 5G najlepiej - méwi Matgo-
rzata Ciechomska, dyrektorka smart city w Orange Polska. — Sie¢
5G maksymalnie przyspieszy przesyt danych, zmniejszy opdznienia

do niemal niezauwazalnego poziomu i umozliwi komunikacje bardzo
wielu czujnikéw i urzqdzen na matej przestrzeni. To z kolei doprowadzi
do wiekszej robotyzacji, automatyzacji, zapewni precyzyjng prace tych
urzqgdzen.

Sie¢ 5G, czyli nowa generacja transmisji danych, zapewnia
szybka i niezawodng tacznosé wielu urzadzen IoT bez kilometrow
kabli. Czujniki i sensory monitoruja kazdy etap procesu, co po-
zwala analizowac i optymalizowa¢ go niemal w czasie rzeczywi-
stym. Co istotne rozwigzania oparte na tej technologii sg dla firm
tatwe w rozbudowie i integracji, a przy tym relatywnie tanie.

— Perspektywy najwiekszych korzysci, jakie ptyng z wykorzystania
5G, otwierajq sie m.in. przed takimi branzami jak logistyka, transport
i produkcja przemystowa — méwi ekspertka Orange Polska.

Rozwigzania wykorzystujace 5G juz w tej chwili przyspieszajg
transformacje cyfrowg firm, automatyzujac cykle produkcyjne,
procesy dystrybucji i logistyke. Wykorzystanie tej technologii
umozliwia m.in. szkolenie pracownikéw przy uzyciu wirtualnej
rzeczywistosci czy cyfrowe wsparcie stanowisk pracy dzieki inteli-
gentnym okularom z systemem rozszerzonej rzeczywistosci.

Z badan zrealizowanych dla Orange’a wérdd polskich firm réz-
nej wielkosci wynika, ze ponad 80 proc. z nich postrzega 5G jako
technologie atrakcyjng i przydatna w prowadzonej dziatalnosci
biznesowej. Ponad 70 proc. uwaza tez, ze 5G pomoze im ulepszy¢
oferty biznesowe i przyniesie nowe mozliwoéci. Podobny odsetek
deklaruje, ze bedzie niedtugo potrzebowac wsparcia dostawcy
ustug telekomunikacyjnych przy rozwijaniu i testowaniu ustug 5G
lub przy zastosowaniu kolejnych generacji sieci 5G.

— Sie¢ 5G to jest brakujqgcy element w przemysle 4.0. To jest zwien-
czenie procesu cyfryzacji, transformacji cyfrowej przedsiebiorstw —
podkreéla dr inz. Artur Pollak. — Ta technologia generuje bardzo duze
oszczednosci, np. eliminujqgc okablowanie, ktdre jest, po pierwsze, dro-
gie, a po drugie, czesto ulega jakims$ uszkodzeniom. Sie¢ 5G transmituje
dane z bardzo duzq predkosciq i precyzjq.

Jak wskazuje, z perspektywy firm przyspieszenie transmisji
danych, wyeliminowanie opdZnien i zwiekszenie liczby podigczo-
nych do sieci urzadzen na 1 km? jest kluczowe. Chodzi bowiem
o to, aby na terenie fabryk, magazyndéw, biur i centréw logistycz-
nych mozna bylo instalowa¢ wiecej komunikujacych sie urzadzen
i czujnikéw. Umozliwiajg one biezace diagnozowanie problemow,
szybkie reagowanie i optymalizacje proceséw. A to przyczynia sie
np. do poprawy koordynacji ruchu automatéw i robotéw wykorzy-
stywanych w produkcji, zwiekszajac jednoczesnie bezpieczenstwo
pracy cztowieka.

— Jezeli wezmiemy pod uwage klasyczne petle sterowania, to
przemyst jest przygotowany do tego, zeby wynik pewnej operacji byt
widoczny po okoto 50 ms. Natomiast sie¢ 5G umozliwia transmisje da-
nych z predkosciq do 1 ms. Méwimy wiec o tym, ze na 1 km? mozemy
umiesci¢ 1 min sensoréw i mozemy go odpytywac co 1 milisekunde,
by dostawaé z niego informacje zwrotne — méwi prezes zarzagdu APA
Group.
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Na PW powstaje ko-elektrolizer wysokotemperaturowy do syntezy

paliw sztucznych

Politechnika Warszawska od lat rozwija technologie weglanowych
ogniw paliwowych. Kolejnym krokiem w badaniach naukowcéw
PW jest opracowanie ko-elektrolizera do produkcji wysokiej jakosci
gazu syntezowego.

Zesp6t naukowcow z Wydziatu Mechanicznego Energetyki
i Lotnictwa od lat pracuje nad ogniwami paliwowymi ze stopionym
weglanem (MCFC, z ang. Molten Carbonate Fuel Cell). — Kontynu-
ujemy prace rozpoczete przez Swiatowe koncerny jak Ansaldo Fuel
Cell czy osrodki naukowe jak Hanbat University, znacznie jednak
poprawiajac procesy produkcji ogniw i konstrukcji stoséw, dzieki
temu nie jeste$Smy od nikogo zalezni - podkresla doktorant mgr
inz. Aliaksandr Martsinchyk.

— Podczas realizacji wielu projektéw badawczych zdobylismy wiedze
jak wytwarzaé ogniwa MCFC, a takze je utylizowaé do ponownego
wykorzystania. W miedzyczasie uczyliémy sie masowej produkcji
ogniw z wykorzystaniem metod drukarskich. Doskonalimy réwniez ich
strukture — opowiada dr inz. Arkadiusz Szcze$niak, ktéry ogniwami
zajmuje sie od poczatku swoje kariery naukowej.

W ramach projektu ,TENNESSEE”, realizowanym ze sp6tka
Tauron, zespdt z PW zbudowat
urzgdzenie dla elektrowni w La-
ziskach Gérnych. Wykorzystat Ir i

|
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w nim ogniwa do wychwytu CO,
ze spalin, co pozwolito na popra-
we parametréw pracy instalacji
power-to-gas.

COYOTE

- Kiedy opracowalismy wegla-
nowe oghiwa paliwowe w skali
przedkomercyjnej, stwierdziliSmy,
Ze kolejnym zastosowaniem
dla naszej technologii moze by¢
synteza paliw bezposrednio z wody, CO, i energii elektrycznej — méwi
dr inz. Arkadiusz Szcze$niak. — Dotychczas pracowaliémy z ogniwami,
w przypadku ktérych dostarczaliémy wodér i produkowalismy energie
elektryczng. ChcieliSmy zbadaé czy to samo ogniwo, po pewnych mody-
fikacjach, moze pracowaé w drugq strone, czyli my dostarczamy pare
wodngq oraz CO, i otrzymujemy paliwo — wyjasnia.

Udato sie potwierdzi¢ takie dziatanie w projekcie ,Opracowanie
i badania elektrolizera opartego o stopione weglany (MCE)”, ktéry
otrzymat dofinansowanie w konkursie ,ENERGYTECH-1 Impulse”
w ramach realizowanego w PW programu ,Inicjatywa doskonatosci
—uczelnia badawcza” (IDUB).

- Na podstawie wstepnych wynikéw badan postanowiliSmy po-
wtérzy¢ rozwigzanie, ale juz nie w skali pojedynczego ogniwa, ale
stworzy¢ stos oghiw potqczonych szeregowo. Tak narodzit sie projekt
COYOTE i wniosek do programu LIDER 13 Narodowego Centrum
Badan i Rozwoju, z ktérego otrzymamy wsparcie — méwi dr inz.
Arkadiusz Szcze$niak, kierownik projektu. W ramach projek-

tu COYOTE zespét, ktéry tworza réwniez: mgr inz. Aliaksandr

Martsinchyk, mgr inz. Olaf Dybinski, mgr inz. Pavel Shuhayeu,
prof. dr hab. inz. Jarostaw Milewski, dr inz. Jakub Skibinski oraz dr
inz. Kamil Futyma, bedzie rozwijat pierwsze polskie urzadzenie
do syntezy paliw sztucznych — ko-elektrolizer MCE (ang. Molten
Carbonate Electrolysis). Z wykorzystaniem CO, i wody powstanie
gaz syntezowy do dalszej konwersji na paliwa syntetyczne, czyli
takie, ktére nie zawierajg zanieczyszczen w postaci zwigzkdw
siarki, tlenkéw azotu czy czastek statych. Zwiekszy to udziat

OZE w produkdji energii i finalnie zredukuje emisje CO, z sektora
energetycznego.

To bardzo wazne réwniez w kontek$cie unijnego zakazu sprzedazy
samochodéw spalinowych po 2035 r. Technologia pozwala ma pro-
dukowanie tego samego paliwa, ale w sposéb zeroemisyjny.

— Aktualnie budujemy narzedzia numeryczne. Chcemy przygotowaé
modele, zrobi¢ symulacje, zeby zbadac jak nasz stos bedzie sie zacho-
wywat - wyjasnia dr inz. Arkadiusz Szczesniak. — Kolejnym krokiem
bedzie jego konstrukcja. Najpierw wszystkie elementy zewnetrzne,
potem dotozymy te aktywne, ztozymy cato$¢ i sprawdzimy jak dziata.

Jezeli testy wyjdq pomysine,
ostatnim etapem bedzie przygoto-
wanie dokumentacji, jak to zrobi¢
w wiekszej skali — dodaje.

Na czym polega dziatanie
urzadzenia? — Mamy zmaga-
zynowany, odseparowany CO,

slektroliza 1 pare wodng. Takq mieszanke
wttaczamy do ko-elektrolizera,

[ it

rvbacnate Eiectmadvsis)
ktéry zasilamy prgdem elektrycz-
nym ze zrédta odnawialnego (np.
energii stonecznej), co powoduje
konwersje wody do wodoru i CO,
do tlenku wegla, co mozna dalej
zastosowaé w reakcjach syntezy paliw — thumaczy mgr inz. Aliak-
sandr Martsinchyk.

Koelektroliza jest pierwszym etapem syntezy paliw, kolejny to skie-
rowanie wytworzonego gazu do reaktora Fishera-Tropscha. Taka
koncepcja, o akronimie Hyflow, zajeta trzecie miejsce w organizo-
wanym na PW Tech-Athonie.

— Budowany przez nas ko-elektrolizer MCE to urzqdzenie podstawo-
we. Hyflow to kolejny krok - méwi dr inz. Arkadiusz Szcze$niak.

Naukowcy jednoczes$nie szukaja innych rozwigzan, ktére moga
zoptymalizowa¢ dziatanie urzadzenia. - W konkursie ,YOUNG PW”
realizowanym w ramach programu IDUB dostalismy trzy granty na pro-
jekty zwigzane z ogniwami. Jeden dotyczy takiego samego urzqdzenia
co ko-elektrolizer, tylko dziatajgcego pod ciSnieniem — méwi mgr inz.
Aliaksandr Martsinchyk.

Projekt ,Opracowanie ko-elektrolizera MCE do syntezy paliw
sztucznych” (COYOTE) jest realizowany od czerwca 2023 1.1 potrwa
trzy lata.
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Maksymalne bezpieczenstwo w produkcji akumulatoréw: pierwszy
certyfikowany prowadnik kablowy dla suchych pomieszczen czystych

Wszedzie tam, gdzie wymagane s najwyzsze standardy higieny,
firma igus osiaga wysokie wyniki dzieki bezsmarowym i odpor-
nym na $cieranie elementom z tworzywa sztucznego stworzonym
do ruchu. W szczegdlnosci produkcja akumulatoréw dla mobilnosci
jutra wymaga specjalnych warunkéw $rodowiskowych, ktére osig-
gane sg za pomocg potaczenia pomieszczen suchych i pomieszczen
czystych. Instytut badawczy Fraunhofer IPA opracowat nowy rodzaj

certyfikatu dla doktadnie takich wymagan. Prowadnik kablowy

E6.29 firmy igus to pierwszy system prowadzenia przewoddw, ktory
zostat przetestowany w warunkach pomieszczen suchych i uzyskat
certyfikat ISO Klasa 4.

Akumulatory litowo-jonowe to kluczowa technologia naszych
czasow, ktéra w ostatnich latach znacznie sie rozwineta. Wynika to
z faktu, ze rozwija sie rynek samochodéw elektrycznych, przez co
system akumulatoréw jest niezbedny dla elektromobilno$ci. Aby
zapewnic¢ bezbtedna produkcje i dtuga zywotnos¢ akumulatoréw,
proces produkcyjny musi by¢ stale optymalizowany. W wyniku
rosnacej liczby zaktadéw i automatyzacji systemoéw, rosnie réwniez
zapotrzebowanie na niezawodne systemy prowadzenia przewoddw.
Prowadnik kablowy E6.29 jest obecnie pierwszym systemem prowa-
dzenia przewodéw w historii, ktéry otrzymat nowy rodzaj certyfika-

tu IPA dla klasyfikacji ISO dla pomieszczen czystych w warunkach
pomieszczen suchych.

Na potrzeby testu Fraunhofer IPA, wspélnie z Cellfroce Group,
opracowat mobilny namiot stuzacy jako suche pomieszczenie
czyste. Nowy DryClean-CAPE jest bardziej elastyczng i optacalng
alternatywa dla klasycznych, stacjonarnych pomieszczen czystych
i tworzy nie tylko wysoce czyste sSrodowisko, ale takze Srodowisko
produkcyjne o niskiej wilgotnosci. System pomieszczen czystych

w formie namiotu sktada sie z dwéch réznych pokryw. Suchosé
iwolno$¢ od czasteczek uzyskuje sie, dzieki oddzielnym, niezalez-
nym od siebie jednostkom czyszczenia powietrza. To wyjatkowe po-
taczenie zapewnia optymalne i elastyczne §rodowisko produkcyjne.

Z tego powodu IPA opracowata obecnie réwniez nowy rodzaj certy-
fikatu dla klasyfikacji ISO do pomieszczen czystych w warunkach
pomieszczen suchych. E6.29 firmy igus to nie tylko pierwszy prowad-
nik kablowy, ktéry przeszedt ten test, ale réwniez osiggnat najlepszy
mozliwy wynik w pomieszczeniu czystym w danej klasie: ISO Klasa
4. Dzieki temu firma igus jest jednym z pionieréw w tej dziedzinie.
E-prowadnik byt testowany w temperaturze punktu rosy -40°C, co od-
powiada wilgotnoéci wzglednej <1% w temperaturze pokojowej 22°C,
oraz w Srodowisku pomieszczen czystych ISO Klasa 3. Dzieki temu
e-prowadnik E6.29 nadaje sie teraz réwniez do bezpiecznego stosowa-
nia w pomieszczeniach suchych. Wytrzymaty e-prowadnik wykonany
z wysokowydajnych tworzyw sztucznych o zoptymalizowanych
wlasciwosciach tarcia i zuzycia jest dostepny bezposrednio z maga-
zynu jako standardowa cze$¢ katalogowa o réznych wysoko$ciach
wewnetrznych, szeroko$ciach i promieniach. Obecnie przeprowadza-
ny jest réwniez test wytrzymato$ciowy poprzeczek E6 w pomieszcze-
niach suchych w wewnetrznym laboratorium testowym firmy igus.
Przeszty juz 10 milionéw podwdjnych cykli — a testy wcigz trwaja.

OMRON przedstawia reczny czytnik kodéw DPM V450-H

Firma OMRON wprowadzita innowacje — wyjatkowo wytrzymaty
reczny czytnik kodéw DPM V450-H. To zaprojektowane od podstaw
urzadzenie, opracowane specjalnie do odczytu bezposrednich
oznaczen czeéci (DPM) w zastosowaniach przemystowych, na nowo
definiuje standardy trwatosci i wydajnosci w branzy.

W modelu V450-H wykorzystano algorytmy dekodowania X-
-Mode, ktére zapewniaja niezawodny odczyt wszelkich uszkodzo-
nych, znieksztatconych lub problematycznych kodéw oznaczonych
bezposrednio z wysokg predkoscig dekodowania. Dzieki najlepszej
w swojej klasie wydajnosci i gotowosci do natychmiastowego roz-
poczecia pracy uzycie tego czytnika w wiekszos$ci zastosowan nie
wymaga konfiguracji.

Konfiguracja modelu V450-H dla bardziej zaawansowanych zasto-
sowan jest bardzo prosta dzieki interfejsowi uzytkownika WebLinkPC.
Ten interfejs upraszcza proces konfiguracji, czyniac go bezproblemo-
wym nawet w przypadku wymagajacych zadan skanowania.
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Model V450-H, wyposazony w stacje tadujaca o stopniu ochrony
P65, umozliwia bezproblemows transmisje i odbiér danych przez
Bluetooth w zasiegu do 100 m. Bezprzewodowy czytnik wyposazo-
no w akumulator o pojemnosci umozliwiajgcej wykonanie ponad
50 000 skanéw przy pelnym natadowaniu, a takze we wbudowany
wskaznik stanu akumulatora.

Opracowany z mysla o pracy w najtrudniejszych warunkach
przemystowych czytnik kodéw DPM V450-H przewyzsza wszelkie
oczekiwania. Jego solidna obudowa wytrzymuje upadki z wysokosci
2,45 m 1 jest odporna na dziatanie szerokiej gamy ptynéw przemy-
stowych i substancji chemicznych, w tym oleju silnikowego i ptynu
hamulcowego.

Reczny czytnik kodéw DPM V450-H firmy OMRON sprawdzi sie
W szerokiej gamie zastosowan w réznych sektorach, w tym w pro-
dukdji, logistyce i motoryzacji.



Wiecej na www.gmech.pl

Nowy robot mobilny MOBOT TRANSPORTER T15 w wersji outdoor moze
ciagna¢ tadunki o masie do 1500 kg

Firma WODbit wprowadza na rynek nowego robota mobilnego z serii
MOBOT TRANSPORTER o maksymalnej masie ciggnionej do 1500 kg.
Nowy robot ma solidng, kompaktowsa konstrukcje o stopniu ochrony
IP65, jest tez wyposazony w specjalne czujniki, ktére pozwalaja

na jego prace réwniez na zewnatrz budynkéw.

Wersja outdoor umozliwia m.in. transport tadunkéw miedzy hala-
mi produkcyjnymi lub magazynowymi. Dzieki temu robot rozszerza
mozliwo$ci autonomicznego transportu réznorodnych tadunkéw
w centrach logistycznych oraz zaktadach produkcyjnych.

MOBOT TRANSPORTER T15 daje mozli-
wosc ciggniecia réznych przyczep z roz-
maitymi tadunkami dzieki wymiennemu
zaczepowi. Przyczepy mogg by¢ zaczepiane/
odczepiane automatycznie lub recznie.

W przypadku zmiany tadunku czy przenie-
sienia robota do innego zadania wystarczy
szybka zmiana przyczepy.

MOBOT TRANSPORTER T15 przeznaczo-
ny jest do wykonywania najciezszych i naj-
bardziej monotonnych zadan, tym samym
poprawia ergonomie pracy cztowieka.

Nowy MOBOT jest wyposazony w innowacyjny system bezprze-
wodowego tadowania indukcyjnego, ktéry umozliwia tadowanie
w trakcie procesu. Zapewnia to jeszcze wiekszg wydajno$é, oszczed-
nosc¢ czasu oraz bezpieczenstwo.

TRANSPORTER T15, podobnie jak pozostate roboty MOBOT pracuje
automatycznie, precyzyjnie, z kontrolowang nawigacja i predkoscia,
dzieki czemu zapewnia ptynny i ostrozny transport towaréw.

MOBOT TRANSPORTER T15 ma zaimplementowang laserowg
nawigacje LMS, korzystajacg z naturalnie wystepujacych obiektow
terenowych, dzieki czemu nie wymaga dodatkowej infrastruktury
do nawigowania i poruszania sie w przestrzeni. Nawigacja LMS
zapewnia autonomiczny ruch o wysokim stopniu przystosowalnosci.
Oznacza to, ze mozna go zaimplementowac do réznych zastosowan,
nie tylko do robotéw przemystowych czy magazynowych.

W przypadku bardzo dynamicznie zmieniajgcego sie otoczenia
moze by¢ dodatkowo wyposazony w czujniki 3D umieszczone na spe-
cjalnym maszcie, ktére pozwola na jego
niezawodng, bezkolizyjng prace.

Précz nawigacji LMS robot moze by¢
dodatkowo wyposazony w kamery wizyjne,
ktoére zapewnia bardzo wysokg precyzje
pozycjonowania do 1 mm. Jest to przydatne
przy dokowaniu.

Technologia wspétpracujgcych robotéw
transportowych MOBOT jest elastyczna,
tatwa i szybka we wdrozeniu, gdyz nie wy-
maga wprowadzania kosztownych zmian
w przestrzeni fabryki i magazynu, jest réw-
niez skalowalna. Oznacza to, Ze rozwigzanie mozna rozbudowywac
wedtug potrzeb i dostosowywac do rozwoju przedsiebiorstwa.

Wszedzie tam, gdzie potrzebujesz przyspieszy¢ procesy, poprawic
efektywno$c¢ 1 bezpieczenstwo przewozu ciezkich tadunkéw warto
wprowadzi¢ roboty MOBOT TRANSPORTER T15 do realizacji zadan
transportowych.

Karcher rozszerza oferte profesjonalnych myjek wysokoci$nieniowych

o produkty HD Super Class Classic

Firma Karcher wprowadza na rynek nowe modele myjek wysokoci-
$nieniowych - HD 10/21-4 S Classic, HD 10/25-4 S Classic, HD 13/18-4
S Classic 1 HD 17/15-4 S Classic. Urzadzenia czyszczace zostaly za-
projektowane z my$lg o profesjonalnych uzytkownikach w sektorach
rolniczym i budowlanym, ktérzy potrzebujg wydajnych i niezawod-
nych urzadzen do pracy w trudnych warunkach. Dzieki solidnej
konstrukcji i wytrzymatym materiatom, urzadzenia te sg w stanie
doktadnie czy$cié i usuwacé nagromadzony brud
1 osady z maszyn. Nowe modele myjek wysokoci-
$nieniowych Kércher to idealne rozwigzanie dla
wszystkich, ktérzy szukajg urzadzen o wysokiej
mocy i trwatosci.

Myjki wysokoci$nieniowe Kércher z serii HD
Super Class Classic, dzieki ci$nieniu robocze-
mu wynoszacemu 250 bar i przeptywowi wody
do 1700 1/h, sa w stanie usuwac najbardziej
uporczywe zabrudzenia i osady. Poszczegdlne modele réznig sie prze-
plywem wody i ciSnieniem roboczym, ale wszystkie majg te sama,
trwatg konstrukcje — wewnatrz wytrzymate ttoki ceramiczne, a na ze-
wnatrz solidng stalowg rame klatkowsg. Dzieki temu, maszyny te sg
w stanie wytrzymac nawet ekstremalne obcigzenia. Silnik chtodzony
powietrzem lub woda zostat zaprojektowany z myslg o trwatosci

i odpornosci urzadzenia. Zapewnia réwniez optymalng wydajnosé
chlodzenia, nawet w wysokich temperaturach otoczenia lub innych
trudnych warunkach. Trwata konstrukcja poteznej pompy z watem
korbowym gwarantuje nie tylko niskie koszty konserwacji, ale takze
krotsze przestoje w pracy.

Nowe modele myjek wysokoci$nieniowych Kércher posiadaja
wiele funkcji utatwiajacych prace w trudnych warunkach. Jedng
z nich jest mozliwo$¢ zasysania wody z gtebokosci
do jednego metra, co sprawia, zZe urzadzenia te
sg idealnym rozwigzaniem tam, gdzie wymagane
jest korzystanie z alternatywnych Zrédet wody,
jak akweny beczki czy zbiorniki.

Myjki wysokoci$nieniowe posiadaja réwniez
zintegrowany filtr wody, ktéry wydtuza prace
urzadzenia. Co wiecej, urzgdzenia moga by¢
uzywane z cieptg wodg o temperaturze do 60°C,
co przyspiesza proces usuwania brudu i thuszczu oraz pozwala
na uzycie mniejszej iloéci érodka czyszczacego.

Dzieki systemowi Easy!Lock, modele myjek wysokoci$nieniowych
Kércher posiadajg fatwe i intuicyjne w montazu akcesoria. Obstuge
urzadzen utatwiaja takze tatwo dostepne elementy sterujace.
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Nowy tryb automatyzacji dla firm - low-code i no-code w platformie trybiQ

Szczecinska firma Sagra Technology, specjalizujaca sie w syste-
mach IT dla biznesu, wprowadza nowa platforme o nazwie trybiQ,
ktéra redefiniuje sposéb, w jaki firmy zarzadzajq swoimi procesami
biznesowymi, wigczajac w cyfrowe procesy pracownikéw wykonu-
jacych swoje obowigzki bez biurka. TrybiQ to zaawansowane na-
rzedzie do digitalizacji i automatyzacji pracy, ktére moze poprawic¢
efektywnos$¢, zaoszczedzi¢ czas i zwiekszy¢ kontrole nad operacja-
mi biznesowymi.

Platforma trybiQ zostata stworzona z mysla o wspieraniu firm
ustugowych, produkcyjnych oraz produkcyjno-ustugowych, ktére
zatrudniaja pracownikéw terenowych. Cyfryzuje i automatyzuje
prace poza biurem, utatwiajgc zarzadzanie zadaniami, takimi jak
np. audyty, kontrole, prace serwisowe czy inspekcje. Zadan, ktére
moga by¢ wspierane dzieki platformie jest nieskoniczenie wiele.
Dzieki trybiQ, przedsiebiorstwa moga efektywniej planowaé, sledzi¢
i raportowac swoje dziatania, co przektada sie na lepszg kontrole
nad procesami operacyjnymi.

Najwazniejsze funkcje platformy trybiQ to automatyzacja,
digitalizacja oraz tworzenie cennych danych. Automatyzacja
umozliwia usprawnienie proceséw biznesowych, wyeliminowanie
recznych interwencji i ograniczenie ryzyka btedéw. Dzieki niej firmy
moga m.in. przyspieszy¢ wykonywanie audytéw, kontroli, prac
serwisowych czy inspekcji. Digitalizacja umozliwia cyfrowe two-

rzenie i przechowywanie dokumentéw: formularzy, protokotéw, list
kontrolnych czy zlecen. Pozwala zredukowaé potrzebe dokumenta-
cji papierowej i jednoczesdnie utatwia dostep do istotnych infor-
macji oraz raportéw pracownikom, kontrahentom czy audytorom.
Cyfrowe informacje, jakie powstaja dzieki wykorzystaniu narzedzi
IT sg wiarygodne i warto$ciowe. W dodatku zainteresowani moga
korzysta¢ z nich w czasie rzeczywistym, co pozwala na podejmo-
wanie optymalnych, opartych na danych decyzji.

Platforma trybiQ jest elastyczna i moze by¢ dostosowana
do potrzeb réznych branz, takich jak produkcja, energetyka,
budownictwo, opieka zdrowotna, handel, nieruchomoéci i wielu
innych.

Platforma trybiQ zostata zaprojektowana tak, aby jej funk-
cjonalno$ci mogtly by¢ rozbudowane wiasnymi zasobami firm
i maksymalnie dopasowane do konkretnej potrzeby. Poszczegdlne
rozwigzania mogg rozwijaé tzw. biznesowi pracownicy firmy, nie-
znajacy jezyka programowania lub tylko jego podstawy, za pomoca
narzedzi low-code i no-code.

Platforma trybiQ jest juz dostepna dla klientéw biznesowych,
a Sagra Technology oferuje szeroki zakres szkolen i wsparcia, aby
poméc firmom w pelnym wykorzystaniu potencjatu tej platfor-
my.

Klej naprawczy WIKO REPAIR USER FRIENDLY

Wielu uzytkownikéw poszukuje wysokowydajnego kleju do wymaga-
jacych napraw, ale obawia sie zagrozen zwigzanych z obstugg i kosz-
tami niezbednego bezpieczenstwa pracy swoich pracownikéw.

W tym miejscu do gry wkraczaja nowe kleje WIKO REPAIR USER
FRIENDLY. Imponujg one nowym rodzajem dwusktadnikowego poli-
uretanu, ktéry tworzy szczegdlnie mocne potaczenia, jednoczesnie
jest przyjazny dla uzytkownika i nie pozostawia §ladéw. Szeroko
zakrojone testy laboratoryjne GLUETEC potwierdzajg wysokg wy-
trzymato$¢ potgczenia elementéw z PVC. Oznacza to, Ze klej WIKO
REPAIR UF jest tak mocny, Ze jest bardziej prawdopodobne pekniecie
elementu, ale nie potgczenia klejowego, ktére wytrzymuje najwieksze
sity. WIKO REPAIR UF jest ultra mocnym rozwigzaniem do kosmetycz-
nego klejenia szerokiej gamy tworzyw sztucznych i metali.

Najnowsza generacja klejéw WIKO REPAIR - dostepnych w wer-
sjach o 30-sekundowym, 90-sekundowym i 300-sekundowym czasie
pracy - zostata specjalnie zaprojektowana do szerokiego zakresu
zastosowan w budowie pojazdéw i naprawach elementéw karoserii,
takich jak spojlery, progi i zderzaki. Czarny
kolor zapewnia wizualnie wyrafinowane
rezultaty klejenia elementéw zewnetrz-
nych i wewnetrznych. Nowa, przyjazna dla
uzytkownika formuta zapewnia, Ze materiat
mozna fatwo modelowaé w trakcie eksplo-
atacji.

Zalety WIKO REPAIR UF:

¢ bardzo mocna przyczepno$¢ do wszyst-
kich materiatéw powszechnie stosowanych w przemysle mo-
toryzacyjnym: na PVC, najwyzsza wytrzymatos¢ w poréwnaniu

do produktéw konkurencyjnych (pekniecie podtoza, a nie wigzania

- zgodnie z testem laboratoryjnym GLUETEC),
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szybkie naprawy réznych tworzyw sztucznych i innych materia-
t6éw, takich jak metal, drewno, kamien i beton,

wysoka zdolno$¢ wypetniania szczelin w trudnych warunkach
klejenia,
doskonata odporno$¢ na wode, rézne kwasy i zasady, olej, paliwo

i rozpuszczalniki,

polaczenia sa odporne na uderzenia, warunki atmosferyczne
i starzenie,

mozliwo$¢ tatwej obrébki (wiercenie, szlifowanie, ciecie) i malo-
wania,
wysoki standard bezpieczenistwa dla uzytkownika:

niski poziom oznakowania (nie sklasyfikowany jako “prawdopo-
dobnie rakotwoérczy”),

nie jest wymagane pozwolenie na izocjaniany,

kolor: czamy.

Do optymalnego przetwarzania nowych klejéw WIKO REPAIR

UF, GLUETEC zaleca nowy mieszacz GLUEMIX. Dzieki innowacyjnej
konstrukeji z dodatkowymi elementami
mieszajgcymi, nowy mieszacz GLUEMIX
jest 0 25% krétszy niz inne poréwnywalne
modele. Oznacza to, ze przy kazdej aplikacji
izmianie mieszacza traci sie znacznie mniej
materiatu - w ten sposéb mozna zaoszcze-
dzi¢ okoto 30% odrzutéw wysokiej jakosci
kleju. Kalkulacja, ktéra optaca sie juz od
pierwszego naboju! Nowe uchwyty umozli-
wiajg réwniez lepsza obstuge podczas wymiany mieszacza. Wszystkie
mieszacze GLUEMIX s3 odpowiednie dla nastepujacych proporcji
mieszania: 1:1,2:1, 4:1110:1.
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Smarownica dwusprezynowa DSG to unikatowe, ekologicz-
ne, odporne na uszkodzenia urzadzenie mechaniczne do jedno-
punktowego smarowania tozysk tocznych i §lizgowych, przektadni
otwartych, prowadnic élizgowych i liniowych, wrzecion, listew ze-
batych, uszczelnient watéw, fancuchéw, itp.

Innowacyjna budowa Smarownicy DSG gwarantuje jednolity
poziom smarowania od nabicia, do catkowitego opréznienia zbior-
nika ze $rodkiem smarnym. Wizualny wskaznik ilosci smaru za-
pewnia mozliwo$¢ szybkiej reakcji w momencie zbyt duzego lub
zbyt matego zuzycia smaru, co pozwala na blyskawiczne usuniecie
ewentualnej awarii.

Smarownica dwusprezynowa DSG wykonana jest z ocynko-
wanej stali, ktéra gwarantuje dtugg zywotno$¢ urzadzenia, brak
koniecznosci czestych wymian, ochrone przed czynnikami ze-
whnetrznymi i uszkodzeniami mechanicznymi. Opcjonalnie moze
by¢ wykonana ze Stali nierdzewnej.

Smarownica dwusprezynowa DSG moze by¢ opcjonalnie wy-
posazona w zawory regulujace ilos¢ przeptywu $rodka smarnego,
zawory elektromagnetyczne dla miejsc, ktére nie s smarowane
24/7, redukcje do podiaczenia w dowolnym miejscu, czy przewody,
ktére umozliwiag montaz nie bezpoérednio w punkcie smarowania.

__INTERLUBE

Adams

Smarownice dwusprezynowe DSG mozna nabija¢ dowolnym
smarem lub olejem, co pozwala na w pelni uniwersalne zastoso-
wanie, a kazde, do tej pory, smarowane recznie miejsce, moze by¢
automatycznie obstugiwane przez smarownice DSG.

Smarownica dwusprezynowa DSG pomaga zapobiec okoto 70%
awarii fozysk tocznych.

Smarownica dwusprezynowa DSG umozliwia state wprowa-
dzanie idealnej ilosci srodka smarnego, co w poréwnaniu do sma-
rowania recznego zapobiega przesmarowaniu lub niedosmarowa-
niu danego miejsca.

Smarownica dwusprezynowa DSG zapobiega zanieczyszcze-
niom przez plyny, pyty i czastki brudu, dzieki czemu znacznie wy-
dtuza czas eksploatacji tozysk.

Stosowanie Smarownic dwusprezynowych DSG, nawet o 35%
zmniejsza koszt obstugi i nieplanowanych przestojéw w parkach
maszynowych.

Smarownice dwusprezynowe DSG moga by¢ opcjonalnie wy-
posazone w system kodyfikacji kolorystycznej w 10 barwach (czer-
wony, pomaranczowy, zoity, zielony, niebieski, fioletowy, ciemno-
zielony, bezowy, szary, czarny), ktéry pozwala unikaé kosztownych
btedéw zwigzanych z podaniem niewtasciwego Srodka smarnego.
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